Gebo Temperguss Klemmverbinder
Baureihe 150; Montageanleitung fiir Stahlrohr

Gebo cast iron compression fittings
series 150; assembly instruction for
steel pipe
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Zertifikate / Certificates:

@ ~ fiir Gas gepriift nach DIN 3387-1; DIN DVGW Reg. Nr.: NG- 4502 AP 1454,
— flr Trinkwasser geprift nach DVGW- Arbeitsblatt W 534; DVGW-Reg. Nr.: DW-8511 AU2216,
— fiir Feuerldschleitungen ab 1" gepriift nach VdS 2100-6; Reg. Nr.:G 4980029 (gilt nicht fiir
Typen T, WA, WO)
® - Gas Typ A, I, 0, T OVGW Reg. Nr.: G 2.421

@ - SVGW Reg. Nr.: Gas 11-014-6, Wasser 9701-3672
@ — EMI KHT 4ltal, A-821/1995 szamon
@D - Aprobata techniczna AT-15-8495/2016; Atest higieniczny HK/W/0890/01/2014

@*Einbaul:’inge beachten! Rohre diirfen nicht bis zum Anschlag eingefiihrt werden
bzw. bei Kupplungen nicht aneinander stoBen

Einsatzbereich: Installation fiir Wasser (fiir Trinkwasserinstallationen in Deutschland
bitte die neue Serie 151 einsetzen!), Heizung, Feuerldschanlagen,
Gasleitungen ausserhalb von Gebduden, Druckluft, Ol

Der Klemmverbinder darf nicht fiir die Gas-Inneninstallation nach
DVGW Arbeitsblatt G 600 (TRGI) und TRF verwendet werden, da er
nicht thermisch erhdht belastbar ist.

Wasser 16 bar, Gas 5 bar, Druckluft 12,5 bar, VdS 12,5 bar
Trinkwasser: Kaltwasserbereich bis 25°C

Heizwasser: bis 80°C*

Gas: —20°C bis +60°C

max. Betriebsdruck:
Temperatur:

Medium: Alle Gase nach DVGW — Arbeitsblatt G 260, Trinkwasser nach DIN 2000
Rohrart: Stahlrohr nach EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1, 2458/1)
Abmessungen: 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"

RohrauBen-@ in mm: 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3

Technische Merkmale:  Die Verschraubungen eignen sich zum Verbinden von Rohren mit glatten
Enden. Sie sind zug- und schubfest. Rohrverbindungen sind nur fiir den
einmaligen Einbau vorgesehen. Bei einem Austausch der Dichtung kann
die Verschraubung mehrfach verwendet werden. Je nach Einbaulage
des Klemmringes ist die Abwinkelung des Rohres von der Rohrachse bis
zu 3° in jede Richtung moglich.

* Die Verschraubungen sind fiir Trinkwasser bis 25°C DVGW gepriift. Die Dichtungen sind fiir eine

Temperatur bis 80°C geeignet. Im Interesse des Korrosionsschutzes sollte bei verzinkten Bauteilen

jedoch die max. Betriebstemperatur von 60°C nicht (iberschritten werden.

Montagevorgang:

Der geschlitzte Klemmring (2) ist so ausgelegt, dass sowohl ein starrer, als auch abgewinkelter

Einbau der zu verbindenden Rohre maglich ist.

Starrer Einbau: Klemmring (2) mit der Markierungsrillenseite (3) in Richtung Konusmutter (1)

Abgewinkelte Montage: Klemmring mit Markierungsrillenseite (3) in Richtung Dichtkammer (6)

. Zu verbindendes Rohrende senkrecht zur Achse abtrennen. Das Rohrende muss gratfrei,
unverformt und ohne Gewinde sein. Farbanstriche und Verunreinigungen sind zu entfernen.

. Konusmutter (1), Klemmring (2), Vorlegering (4) und Dichtelement (5) wie dargestellt auf das

Rohrende schieben.

Dichtelement (5) mindestens 10 mm iber Rohrende schieben.

Rohrende mit den einzelnen Elementen in Dichtkammer (6) des Verschraubungskérpers (7)

einschieben, auf einwandfreien Sitz priifen.

5. Die Konusmutter (1) mit dem Verschraubungskdrper (7) fest verschrauben. Hierbei ist zu

vermeiden, dass sich das Rohr mitdreht.
Bei Verwendung eines Drehmomentschlissels dienen folgende Drenmomente als Richtwerte: 3/8"
bis 1": 150 Nm; 11/4" bis 2": 200 Nm.
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* Pay attention to mounting length! It is important that the pipes will not be pushed
right down or couplings do not push together.

installations for drinking water, heating, sprinkler fire-extinguishing
installations, gas outside of buildings, compressed air, oil

Max. operating pressures: water 16 bar, gas 5 bar, compressed air 12,5 bar, VdS 12,5 bar
Temperature: drinking water: cold water up to 25°C

heating water: up to 80°C*

gas —20°C up to 60°C

Applications:

Medium: all gases according to DVGW-data sheet G 260, drinking water to

DIN 2000
Pipe types: steel pipe according to EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442,2448/1, 2458/1)
Dimensions: 3/8" 1/2" 3/4" 1" 114" 112" 2"

Outside pipe diam. in mm: 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3

Technical characteristics: The fittings are suitable for the connection of pipes with smooth ends.
The fittings are resistant to tensile and shearing strength. The fittings
are allowed only for unique mounting. By replacing the sealing ring the
fitting can be reused. Depending on the mounting position of the com-
pression ring an axial bending of 3° in each direction is possible.

* The compression fittings are approved by DVGW for drinking water for a temperature up to 25°C.

The application of the sealing element is up to 80°C. Because of corrosion prevention galvanized

elements should not be used for operation temperature higher 60°C.

Assembly instructions:
The slitted compression ring (2) enables a rigid as well as an angled mounting of the pipes.

Rigid mounting: groove (3) on compression ring (2) towards cone nut (1)

Angled mounting: groove (3) on compression ring (2) towards sealing chamber (6)

. Pipe end has to be cut vertically. Please ensure that the pipe end is free of burrs, not deformed,
without thread, dirt or colours etc.

. When assembling the fitting, the parts must be placed over the pipe in this sequence: cone nut
(1), compression ring (2), spacer (4) and sealing ring (5).

. Push the sealing ring (5) at least 10 mm over the pipe end.

Insert the pipe end with the separate parts into the sealing chamber (6) of the fitting body (7),

ensure perfect mounting.

Tighten the cone nut (1) onto the fitting body (7). Avoid any pipe rotation while tightening the

cone nut.

For using a torque wrench to tighten the cone nut, the torques (as a guideline) are as follows: 3/8"

to 1": 150 Nm; 1 1/4" to 2": 200 Nm.
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* Veillez a la longueur de montage! Les tuyaux ne doivent pas étre introduits jusqu’a
la butée et lors des manchons droit ils ne doivent pas buter I'un contre I'autre.

Domaine d’application:  Installation pour I'eau potable, le chauffage, la protection incendie
(sprinclage), conduites de gaz a I'extérieur d’un batiment, I'air
comprimé, I'huile

Pression de service maxi: I’eau 16 bar, gaz 5 bar, I’air comprimé 12,5 bar, VdS 12,5 bar

Température: I'eau potable: I'eau froide jusqu’a 25°C
I'eau chauffage: jusqu’a 80°C*
gaz —20°C jusqu’a +60°C

Média: Tous les gaz selon DVGW — feuille technique G260
I'eau potable selon DIN 2000

Type de tuyau: Tuyaux en acier selon EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1, 2458/1)
Dimensions: 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
0 extérieur en mm: 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3

Caractéristigues techn.: Les raccords sont appropriés a I'assemblage de tuyaux aux extrémités
lisses. Ils sont résistants a la traction et a la poussée. Les raccorde-
ments des tuyaux ne sont prévus que pour un montage unique. Aprées
échange des joints le raccord peut étre réutilisé. Selon montage de la
bague de serrage une installation désaxée jusqu’a 3° par rapport a I'axe
du tube est possible.

* Les raccords sont testés par DVGW pour I'eau potable pour une température jusqu’a 25°C. Le joint

d’étanchéité autorise une température de fonctionnement de 80°C. Afin d’éviter tout risque de

corrosion, il est conseillé de ne pas utiliser I'acier galvanisé a une température supérieure de 60°C.

Procédure de montage:

La bague de serrage a fente (2) permet un montage droit ou désaxé.

Montage droit: rainure (3) & la bague de serrage (2) en direction de I'écrou (1).

Montage désaxé: rainure (3) a la bague de serrage (2) en direction de la chambre d’étanchéité (6)

1. Couper I'extrémité du tuyau a raccorder verticalement par rapport a I'axe. Lextrémité du tube
doit étre exempt de bavures, non déformée et sans filetage. Retirer tous les restes de peinture ou
impuretés.

. Placer I'écrou conique (1), la bague de serrage (2), la bague intermédiaire (4), et le joint

d’étanchéité (5) a I'extrémité du tube comme indiqué

Faire coulisser le joint d’étanchéité (5) d’au moins 10 mm sur I'extrémité du tube.

. Introduire I'extrémité du tube avec le joint d’étanchéité (5), la bague intermédiaire (4), la bague
de serrage (2) et I'écrou conique (1) dans la chambre d’étanchéité (6) du corps de raccord (7).
Veillez a une pose irréprochable.

. Visser fermement I'écrou conique (1) avec le corps de raccord (7): Important: Veiller a ce que
le tube ne tourne lors du montage.

Lors de I'utilisation d’une clé dynamométrique les couples de serrage suivants sont a prendre en

considération comme valeurs de référence: 3/8" jusqu’ a 1": 150 Nm; 1 1/4" jusqu’a 2": 200 Nm.
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@* jAtencion a la longitud del montaje! Los tubos no se deben introducir hasta el final y
en uniones los tubos no se deben tocar.

Aplicacion: Instalaciones para agua potable, calefaccion, instalaciones contra incendio,
conductos de gas en el exterior de los edificios, aire comprimido, aceite
Agua 16 bar, Gas 5 bar, Aire comprimido 12,5 bar, VdS 12,5 bar
Agua potable: agua fria hasta 25°C

Agua calefaccion: hasta 80°C*

Gas —20°C hasta +60°C

Presion de trabajo:
Temperatura:

Medio: Todos los gases segun DVGW — hoja de trabajo G 260, Agua potable
Tipos de tubo: Tubo de acero segn EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1, 2458/1)
Medidas: 3/8" 172" 3/4" 1" 114" 112 2"

0 exterior del tubo: 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3

Caracteristicas técnicas: Los racores son aptos para unir tubos con finales lisos. Son resistentes
al empuje y a la traccion. Los racores estan previstos para una instala-
cion Unica. Si se cambia la junta de goma, se puede reutilizar el racor.
Segun la situacion del anillo de compresion se permite un desvio de 3°.

* Los racores estan examinados por el DVGW hasta 25°C para su uso en agua potable. La junta

de goma de los racores de fundicion maleable soportan una temperatura de 80°C. Para evitar el

deterioro de estos, la temperatura maxima recomendable es de 60°C.

Procedimiento de montaje:

El anillo con ranura (2) permite un montaje recto o angular de los finales del tubo.

Montaje recto: El anillo de compresion (2) se debe colocar con la ranura (3) en sentido hacia la
tuerca (1)

Montaje angular: El anillo de compresion (2) se debe colocar con la ranura (3) en sentido
contrario hacia la tuerca (1)

. Los finales de los tubos se deben cortar rectos. Deben estar sin rebaba, sin deformacion y sin
rosca. Pinturas e impurezas se deben eliminar.

La tuerca (1), el anillo de compresion (2), la arandela (4) y la junta de goma (5) se deben colocar
en el final del tubo tal como lo indica el dibujo.

. Lajunta de goma (5) se debe introducir como minimo 10 mm en el final del tubo.

Introducir el final del tubo con las piezas en el cuerpo racor (7) y comprobar que este bien colocado.
Apretar bien la tuerca (1) con el cuerpo del racor (7). Se debe tener en cuenta que no se gire el tubo.
Si usa una llave giratoria debe respectar los siguientes momentos de giro:

3/8" hasta 1": 150 Nm; 1 1/4" hasta 2": 200 Nm
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* attenzione alla lunghezza nel montaggio. Il tubo non deve essere introdotto fino in
fondo e nei bigiunti i tubi non devono spingersi a vicenda

Campo di impiego: installazioni per acqua potabile, riscaldamento, impianti antincendio, con-
dutture gas, aria compressa, olio.
Pressione d’ esercizio:  acqua 16 bar, gas 5 bar, aria compressa 12,5 bar, VdS 12,5 bar
Temperatura d’ esercizio: acqua potabile: acqua fredda a 25°C
acqua calda: a 80°C*

gas da—-20° a +60°C

Mezzo: Tutti i gas indicati nel DVGW — Foglio G260, acqua potabile
Tipo di Tubo: Tubo acciaio fino a EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1, 2458/1)
Dimensioni: 3/8" 1/2" 3/4" 1" 114" 112" 2"

Diametro esterno del tubo: 17,2 21,3 26,9 337 42,4 48,3 60,3mm
Caratteristiche tecniche: | raccordi sono adatti alla giunzione di tubi con finali lisci. Sono
resistenti sia a trazione che a spinta. | raccordi sono previsti per una
sola installazione. Sostituendo la guarnizione il raccordo puo essere



riutilizzato. A seconda della posizione dell’anello di serraggio & possibile
un disassamento fino a 3° dall’asse del tubo in ogni direzione.
* | raccordi sono omologati DVGW per uso acqua potabile fino a 25°C. Le guarnizioni sono idonee
per temperature fino a 80°C. Per salvaguardare dalla corrosione gli elementi zincati, si consiglia di
non superare la temperatura di esercizio massima di 60°C.

Procedimento per il montaggio:

L'anello di serraggio a fessure (2) & motivato dal fatto che permette un montaggio sia rigido che

disassato.

Montaggio in asse: 'anello di serraggio (2) viene inserito con il marchio di rigatura (3) in

direzione della ghiera (1).

Montaggio disassato: I'anello di serraggio (2) viene inserito con il marchio di rigatura (3) in

direzione della guarnizione (6).

. Per I'installazione posizionare verticalmente i terminali. Verificare che i terminali del tubo siano
senza shavature, non deformati, e lisci. Sporco,vernici e colori devono essere rimossi.

. Spingere sul tubo, ghiera (1), anello di serraggio (2), anello spingi guarnizione (4), e guarnizione

(5) come indicato nello schizzo.

Infilare la guarnizione(5) sul tubo per almeno 10 mm.

. Far scorrere i terminali del tubo in ogni singolo elemento del raccordo (7).

. Avvitare strettamente la ghiera (1) con il corpo del raccordo (7). Fare attenzione che il tubo
da collegare non giri. Nel caso di utilizzo di una chiave diamometrica si devono rispettare i
seguenti momenti di coppia: da 3/8” a 1”: 150Nm; da 1” 1/4 a 2”: 200 Nm.
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@* dbejte na montazni polohu trubky! Trubka nesmi byt dorazena az na zarazku
popk. u typu O trubky se trubky nemaji dorazit na sebe

Pouziti: Instalace v rozvodech pitné vody, topeni, pozarni vody, plynu, tlakového
vzduchu, olejd
Provozni tlak: Voda 16 bar, plyn 4 bar, Tlakovy vzduch 12,5 bar, VdS 12,5 bar
Teplota: Pitnd voda: studend az 25°C
Topna voda: az 80°C*
Plyn -20°C az +60°C

Medium: plynnd paliva 1., 2. a 3. tfidy dle CSN EN 437 + A1:2009, pitn4 voda
Trubky: ocelové trubky shodné s EN 10255

(DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1, 2458/1)
Rozméry: 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/4" 112" 2"
Vnéjsi-@ trubky: 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3mm
Popis: Spojky jsou vhodné pro spojovani trubek s hladkymi konci. Spojky

vytvareji mechanicky pevny spoj. Predpoklada se jednorazové pouziti,

pri demontézi a opétovném pouziti je nutné pouZit nové tésnéni. Svémy

krouzek umoznuje Uhlovou montaz do 3° ve vSech smérech.
*Spojky jsou maji atest vyhlasky ¢. 409/2005 Sb. pro pitnou vodu do 25°C. Tésnéni je uréeno pro
teplotu do 80°C. U pozinkovanych dil spojek v zéjmu ochrany proti korozi by neméla byt piekrocena
maximalni pracovni teplota 60°C.

Montazni postup:

Svérny krouzek (2 je konstruovan jak pro pfimou tak pro dhlovou montaz. Pro rozli$eni slouzi

vyznacovaci drazka.

pfima montaz: svérny krouzek (2) je vioZzen s vyznagovaci drazkou (3) ke konusové matce (1)

Uhlova montaz: svérny krouZek s vyznacovaci drazkou je vlozen k télu spojky (6)

. konce spojovanych trubek musi byt délené kolmo k ose trubky, bez otfep(, nezdeformované, bez
zavith a zbytkd barev.

2. konusova matka (1), svérny krouzek (2), podlozka (4) a tésnéni (5) nasunout na trubku, jak je

zobrazeno.

tésnéni (5) nasunout na trubku minimalné 10 mm.

trubku s navle¢enymi prvky nasunout a Fadné usadit do téla spojky.

konusovou matici (1) k télu spojky (7) pevné dotahnout. Dbat, aby se trubka pfi dotahovani

neotacela.

P¥i pouziti momentového klice jsou doporuéeny tyto utahovaci momenty: 3/8" az 1": 150 Nm;

11/4" az 2": 200 Nm.
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®* Beépitési hossz! A csovet nem szabad a csavarzattest végére feliitkoztetni, a
toldo idomnal a csdveket egymasnak tolni

Alkalmazasi teriilet:
Uzemi nyomas:

Ivoviz, flités, tiizivizhaldzat, gaz, siritett levegd, olaj
viz: 16 bar, gaz: 4 bar, siiritett levegd: 12,5 bar, VdS 12,5 bar

Hémérséklet: Ivéviz: hidegviz max. 25°C

f(itéviz: max. 80°C*

gaz: —20°C - +60°C
Kbzeg: foldgaz, PB gz, ivoviz
Csdfajta: MSZ 120 szerinti csémenetvagasra alkalmas méret( acélcsé
Cs6atmérd: 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
Kiils6 atméro: 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3mm

Mszaki leiras: A csavarzatok menetnélkiili csovek 6sszekotését biztositjak. A
csavarzat tengelyiranyd hizasnak és nyomasnak ellenall. A csavarzat
egyszeri felhasznalasra késziil. A tomit6gy(ir( kicserélésével a
csavarzat Ujra felhaszndlhatd. A szoritogy(irGi kialakitasa folytan a
csavarzat a tengelyiranytdl 30-os szogeltérést is lehetévé tesz.

* A csavarzatok engedélyeztetve vannak a DVGW altal 25°C-os hémérséklett ivovizre. A tdmitések
80°C-o0s hémérsékletig engedélyezettek. A horganyzott idomok korrézidvédelme miatt a maximalis
lizemi hémérséklet 60°C-t nem haladhatja meg.

Szerelési utmutato:

A szoritogy(r(i (2) Ugy lett kialakitva, hogy akar merev, akar szogeltéréses szerelést is lehetévé
tesz. Amennyiben merev beépitésre van sziikség, akkor a szoritdgyGrGin (2) a horonnyal (3)

jelélt kaposoldal kell a hollandi (1) felé alljon. Szégeltéréses szerelés esetében a szoritdgydrin
horonnyal (3) jeldlt kiposoldal a test (7) felé kell alljon.

1. A szerelés megkezdése el6tt biztositani kell, hogy az dsszekdtendé menetnélkiili csGvégek a ten-
gelyre merélegesen legyenek elvagva, sorjatlanok, deformalatlanok és festék nélkiiliek legyenek.
A hollandit (1), a szoritogydrit (2), az alatétet (4) és a tomitdgy(irGt (5) a rajzon lathato
sorrendben kell a csévégre feltolni.

A témit6gydriinek (5) a cs6évégtdl minimum 10 mm-re kell lennie.

A csévéget a raszerelt alkatrészekkel a test (7) tomitékamrajaba (6) iitkdzésig be kell tolni, és a
hollandit (1) a csavarzattestre (7) ra kell csavarni.

A hollandi (1) meghtzéasakor vigyazni kell arra, hogy a csGvég ne csavarodjon el.

Gazipari alkalmazas esetén a kivitelezés befejezése utan csak a helyi gazszolgaltato altal elGirt
médon elvégzett eredményes tomorségi préba utan lehet a gazvezetéket lizembe helyezni.
Nyomatékkulcs hasznalatakor az alabbi nyomatékokkal kell a hollandit (1) meghdzni:

3/8"-1":ig 150 Nm; 1 1/4"=2":ig 200 Nm.
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* Nalezy przestrzega¢ dtugosci wbudowania rury! Whudowane korice rur nie moga
przylega¢ do tacznika ani przy faczeniu dwéch rur (tacznik typ O, T, OL i OR)
przylegaé swoimi koncami.

Zastosowanie: Instalacje do wody pitnej, centralnego ogrzewania, w systemach
gasniczych, przewodéw gazowych tylko poza budynkami, sprezonego
powietrza i olejow.

Woda 16 bar, gaz 5 bar, sprezone powietrze 12,5 bar, VdS 12,5 bar
Woda pitna: zimna woda do 25°C

Goraca woda: do 80°C*

gaz -20°C do +60°C

Cisnienie robocze:
Temperatura:

Medium: Wszystkie gazy wg DVGW — karta pracy G 260, woda pitna DIN 2000
Rodzaj rury: Rury stalowe wg EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1, 2458/1)

Wymiary: 3/8" 1/2" 3/4" 1" 11/4" 112" 2"

Zewnetrzna $rednica rur: 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3mm

Cechy techniczne: taczniki nadaja sie do taczenia rur z gtadkimi koAcami. Sg wytrzymate
na rozcigganie i na uderzenia. Potaczenia sg przewidziane tylko do
jednokrotnego montazu. Po wymianie uszczelki taczniki moga by¢
stosowane wielokrotnie. Zaleznie od sposobu montazu pierscienia
zaciskowego mozliwe jest taczenie rur nie lezacych osiowo,
maksymalne odchylenie od osi rury wynosi 3° w kazdym kierunku.

* ZIacza zostaty zbadane dla wody pitnej do 25°C przez instytut DVGW. Uszczelki moga byc stosowane

do temperatury 80°C. Jednakze dla prawidtowej ochrony antykorozyjnej maksymalna temperatura

robocza w ocynkowanych czesciach nie powinna przekracza¢ 60°C.

Montaz:

Rozciety pierscien zaciskowy (2) jest tak skonstruowany by umozliwi¢ montaz sztywny w osi

tacznika jak i montaz z mozliwoscig odchylenia rury od osi tacznika.

Montaz sztywny: Nalezy wtozy¢ pierscien zaciskowy (2) strong zaznaczong rowkiem (3) w

kierunku do nakretki stozkowej.

Montaz z mozliwoscia odchylenia rury: Nalezy wiozy¢ pierscier zaciskowy (2) strong

zaznaczong rowkiem (3) w kierunku do komory uszczelniajacej (6) tacznika (7).

1. Koniec rury, ktéry ma by¢ potaczony, musi by¢ uciety prostopadie do osi rury. Korice rur musza
by¢ bez zadzioréw na krawedziach, niezdeformowane i bez gwintéw. Pozostatosci farby i
zanieczyszczenia nalezy usunac¢.

. Nakretke stozkowg (1), pierscien zaciskowy (2), pierscien dociskowy (4) i element

uszczelniajacy (5) nasuna¢ na koniec rury w przedstawiony sposob.

Koniec rury musi wystawac¢ co najmniej 10 mm poza obrzeze elementu uszczelniajacego (5).

Wsuna¢ koniec rury z poszczegdlnymi elementami w komore (6) korpusu tacznika (7)

sprawdzi¢, czy jest osadzony bez zastrzezen.

. Nakretke stozkowa (1) mocno skreci¢ z korpusem tacznika (7). Nalezy przy tym unikac
réwnoczesnych obrotow rury.

Przy skrecaniu nalezy przestrzega¢ nastepujacych minimalnych momentéw obrotowych: 3/8" —1":

150 Nm; 1 1/4" —2": 200 Nm.
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@* Inbouwlengte in acht nemen! Buizen mogen niet tot de aanslag ingevoerd worden
resp. bij koppelingen niet tegen elkaar stoten

Toepassingsbereik: Installatie voor drinkwater,verwarming, brandbluss installaties,
gasleidingen buiten het gebouw, perslucht, olie

max. bedrijfsdruk: water 16 bar, gas 5 bar, perslucht 12,5 bar, VdS 12,5 bar

Temperatuur: drinking water: koud water tot 25°C

verwarming water: tot 80°C*

gas —20°C tot +60°C
Medium: Alle gassen volgens DVGW-blad G 260, drinkwater volgens DIN 2000
Pijpsoort: Stalen buizen volgens EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1, 2458/1)
Afmetingen: 3/8" 172" 3/4" 1" 114" 11/2" 2"

Buisbuiten-@ in mm: 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3

Technische kenmerken:  De schroefverbindingen zijn geschikt om buizen met gladde uiteinden aan
te sluiten. Ze zijn trek- en schuifvast. Buisverbindingen zijn alleen voor
eenmalige inbouw geschikt. Het uitwisselen van de dichtring makt het
mogelijk de verbindingen meer dan één keer te gebruiken. Een montage
met een asverdraaiing tot 3° in alle richtingen is mogelijk.

* The compression fittings are approved by DVGW for drinking water for a temperature up to 25°C.

The application of the sealing element is up to 80°C. Because of corrosion prevention galvanized

elements should not be used for operation temperature higher 60°C.

Montageprocedure:

Met de klemring is mogelijk een montage met asverdraaiing of niet van de te sluiten buizen.

Zonder asverdraaiing: klemring (2) met groove (3) in richting conische moer (1)

Met asverdraaiing: klemring (2) met groove (3) in richting afdichtingskamer (6)

1. Het aan te sluiten buiseinde verticaal ten opzichte van de as afsplitsen. Het buiseinde moet
braamvrij, onvervormd en zonder schroefdraad zijn. Verflagen en verontreiniging dienen te
worden verwijderd.

. Schuif de Conische moer (1), de klemring (2), tussenring (4) de dichtring (5) zoals weergegeven

op het pijpeinde .

De dichtring (5) minstens 10 mm over het buiseinde schuiven.

Het buiseinde met de klemring (2), de dichtring (5), de tussenring (4) in de afdichtingskamer (6)

van het schroefverbindingslichaam (7) schuiven, controleren of deze onberispelijk zitten.

. De conische moer (1) met het schroefverbindingslichaam (7) stevig vastschroeven.
BELANGRIJK: Bij de montage de buis niet meedraaien.

Bij het gebruik van een momentsleutel dienen de volgende koppel als richtwaarden:

3/8" tot 1" — 150 : Nm; 1 1/4" tot 2": 200 Nm.
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®* Atencao! Os tubos ndo se devem introduzir até ao final e em unides os tubos ndo
se devem tocar.

Aplicacdo:

Pressdo de trabalho:
Temperatura:

Instalaces para agua potével, augecimento, instalactes contra incéndio,
condutas de gas no exterior dos edificios, ar comprimido, 6leos
Agua 16 bar, Gas 5 bar, Ar comprimido 12,5 bar, VdS 12,5 bar
Agua sanitaria: ambito frio até 25°C
Aquecimento: até 80°C*
Géas —20°C até +60°C
Meio: Todos os gases segundo DVGW — folha de trabalho G 260
Agua potavel DIN 2000
Tipos de tubo: Tubo de ago segundo EN 10255
(DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1 e 2458/1)
Medidas: 3/8" 172" 3/4" 1" 114" 112" 2"
0 exterior do tubo mm: 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3
Caracteristicas técnicas: 0s racords estdo aptos para unir tubos com finais lisos. Sao resistentes
a pressao e a tracgao. Os racords estao previstos para uma instalagao
(nica. Se se mudar a junta de goma, pode-se reutilizar o racord.
Segundo a situagéo do anel de compresséo é permitido um desvio de 3°.
* 0s racords foram examinados pelo DVGW para dgua sanitdria com 25°C. A junta de goma dos
racords de fundi¢do maledvel suportam uma temperatura de 80°C. Para evitar a sua deteriorizacéo,
a temperatura maxima recomendada sdo 60°C.

Procedimento de montagem:

0 anel com ranhura (2) permite uma montagem horizontal ou angular dos finais do tubo.

Montagem horizontal: O anel de aperto (2) deve-se colocar com a ranhura (3) no sentido da porca (1)

Montagem angular: 0 anel de aperto (2) deve-se colocar com a ranhura (3) no sentido contrario

ao da porca (1)

1. Os finais dos tubos devem-se cortar a direito. Devem estar sem arestas, sem deformacdes e
sem rosca. Pinturas e impurezas devem-se eliminar.

2. A porca (1), o anel de aperto (2), a anilha (4) e a junta de goma (5) devem-se colocar no final
do tubo tal como indica o desenho.

3. Ajunta de goma (5) deve-se introduzir como minimo 10 mm no final do tubo,

4. Introduzir o final do tubo com as pecas no corpo racord (6) e comprovar que estd bem colocado.

5. Apertar bem a porca (1) com o corpo do racord (7). Deve-se ter em conta que ndo se gira o tubo.

Se usar uma chave giratdria o esforco de aperto devera ser:

3/8" até 1" — 150 Nm; 1 1/4" até 2" — 200 Nm.




Gebo Temperguss Klemmverbinder
Baureihe 220; Montageanleitung fiir Stahlrohr

Gebo cast iron compression fittings
series 220; assembly instruction for

S

Stand 11/2016  steel pipe
17\ &
2 &
3
4
5_ = r - - )
~10mm *
Zertifikate / Certificates:

@ - fiir Gas gepriift nach DIN 3387-1; DIN DVGW Reg. Nr.: NG- 4502 AP 1491
— fiir Trinkwasser gepriift nach DVGW-Arbeitsblatt W 534; DVGW-Reg. Nr.: DW-8511 AU2217
— fiir Feuerldschleitungen gepriift nach VdS 2100-6; Reg. Nr.:G 4980028 (gilt nicht fiir Typ TF)
@ — Gas OVGW Reg. Nr.: G 2.421

@ — Wasser SVGW Reg. Nr.: 9701-3672
@ — EMI KHT 4ltal, A-821/1995 szdmon
— Aprobata techniczna AT-15-8495/2016; Atest higieniczny HK/W/0890/01/2014

* Einbauldnge beachten! Rohre diirfen nicht bis zum Anschlag eingefiihrt werden
bzw. bei Kupplungen nicht aneinander stoBen

Einsatzbereich: Installation fiir Wasser (fiir Trinkwasserinstallationen in Deutschland bitte
die neue Serie 222 einsetzen!), Heizung, Feuerldschanlagen, Gasleitungen
auBerhalb von Geb&uden, Druckluft, Ol

Der Klemmverbinder darf nicht firr die Gas-Inneninstallation nach
DVGW Arbeitsblatt G 600 (TRGI) und TRF verwendet werden, da er
nicht thermisch erhéht belastbar ist.

Typen AF; IF; TF: Gas 5 bar

Typ OF: Gas 5 bar

Typen AF; IF; OF; TF: Wasser 16 bar

Typen AF; IF; OF; TF: Druckluft 10 bar

Trinkwasser: Kaltwasserbereich bis 25°C

Heizwasser: bis 80°C*

Gas —20°C bis +60°C

max. Betriebsdruck:

Temperatur:

Medium: Alle Gase nach DVGW — Arbeitsblatt G 260
Trinkwasser nach DIN 2000
Rohrart: Stahlrohr nach EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1 und 2458/1)
Abmessungen: 21/2" 3" 4"
RohrauBen-@ in mm: 76,1 88,9 114,3

Technische Merkmale: Die Verschraubungen eignen sich zum Verbinden von Rohren mit glatten
Enden. Sie sind zug- und schubfest. Rohrverbindungen sind nur fiir den
einmaligen Einbau vorgesehen. Bei einem Austausch der Dichtung kann
die Verschraubung mehrfach verwendet werden. Abwinkelung des Rohres
von der Rohrachse in jede Richtung ist méglich, bis zu 1° (Wasser) bzw.
3° (Gas)

* Die Verschraubungen sind fiir Trinkwasser bis 25°C DVGW gepriift. Die Dichtungen sind fiir eine
Temperatur bis 80°C geeignet. Im Interesse des Korrosionsschutzes sollte bei verzinkten Bauteilen
jedoch die max. Betriebstemperatur von 60°C nicht (iberschritten werden.

Montagevorgang:

. Zu verbindendes Rohrende senkrecht zur Achse abtrennen. Das Rohrende muss gratfrei,
unverformt und ohne Gewinde sein. Farbanstriche und Verunreinigungen sind zu entfernen.
Flansch (1), Klemmring (2),Vorlegering (3) und Dichtelement (4) wie dargestellt auf das Rohrende
schieben.

Dichtelement (4) mindestens 10 mm uber Rohrende schieben.

Rohrende mit den einzelnen Elementen in Verschraubungskdrper (5) einschieben, auf
einwandifreien Sitz priifen.

Mittels Uberkreuz- Methode Flansch (1) und Verschraubungkérper (5) verschrauben,
Anzugsmoment fiir Schrauben (Drehmomentschiiissel) 50 Nm. Nach 5 min Setzzeit Schrauben
nochmals nachziehen.
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* Pay attention to mounting length! It is important that the pipes will not be pushed
right down or couplings do not push together.

Applications: installations for drinking water, heating, sprinkler fire-extinguishing
installations, gas outside of buildings, compressed air, oil
Max. operating pressures: types AF;IF; TF: gas 5 bar
type OF: gas 5 bar
types AF; IF; OF; TF: water 16 bar
types AF; IF; OF; TF: compressed air 10 bar
drinking water: cold water up to 25°C
heating water: up to 80°C*
gas —20°C up to +60°C
Medium: all gases according to DVGW-data sheet G 260
drinking water according to DIN 2000

Temperature:

Pipe types: steel pipes according to EN 10255 DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1, 2458/1
Dimensions: 21/2” 3” 4"
Outside pipe diameter: 76,1 88,9 114,3

Technical characteristics: The fittings are suitable for the connection of pipes with smooth ends.
The fittings are resistant to tensile and and shearing strength. The fittings
are allowed only for unique mounting. By replacing the sealing ring the
fitting can be reused. An axial bending in each direction is possible, up to
1° (water) resp. 3° (gas)

* The compression fittings are approved by DVGW for drinking water for a temperature up to 25°C.

The application of the sealing element is up to 80°C. Because of corrosion prevention galvanized

elements should not be used for operation temperature higher 60°C.

Assembly instructions:

1. Pipe end has to be cut vertically. Please ensure that the pipe is free of burrs, not deformed,
without thread, dirt or colours etc.

. When assembling the fitting, the parts must be placed over the pipe in this sequence: flange (1),
compression ring (2), spacer (3) sealing ring (4).

. Push the sealing ring (4) at least 10 mm over the pipe end.

. Insert the pipe end with the separate parts into the fitting body (5), ensure perfect mounting.

. Tighten the flange (1) onto the fitting body (5) with the help of the crosswise method.
Tightening moment for screws (torque wrench) 50 Nm.
Tighten up the screws after 5 min. operating time.
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®* Veillez a la longueur de montage! Les tuyaux ne doivent pas étre introduits jusqu’a
la butée et lors des manchons droit ils ne doivent pas buter I’'un contre I'autre.

Domaine d’application: ~ Installation pour I'eau potable, le chauffage, la protection incendie
(sprinclage), conduites de gaz a I'extérieur d’un batiment, I'air comprimé
et I'huile
Pression de service maxi: Type AF ;IF ;TF: gaz 5 bar

Type OF: gaz 5 bar

Type AF; IF; OF; TF: 'eau 16 bar

Type AF; IF; OF; TF: air comprimé 10 bar

Température: I’eau potable: I'eau froide jusqu’a 25°C
I'eau chauffage: jusqu’a 80°C*
gaz —20°C jusqu'a +60°C
Média: Tous les gaz selon DVGW — feuille technique G260, I'eau potable selon
DIN 2000
Type de tuyau: Tuyaux en acier selon DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1 et 2458/1
Dimensions: 21/2" 3" 4"
Qextérieur en mm: 76,1 88,9 14,3

Caractéristiques techniques: Les raccordements sont appropriés a I'assemblage de tuyaux aux
extrémités lisses. lls sont résistants a la traction et a la poussée. Les
raccordements des tuyaux ne sont prévus que pour un montage unique.
Apres échange des joints le raccord peut étre réutilisé. Installation
désaxée par rapport a I'axe possible dans toutes les directions jusqu’a 1°
(I'eau) resp. 3° (gaz)

* Les raccords sonst testés par DVGW pour I'eau potable pour une température jusqu’a 25°C. Le joint

d’étanchéité autorise une température de fonctionnement de 80°C. Afin d’éviter tout risque de

corrosion, il est conseillé de ne pas utiliser I'acier galvanisé a une température supérieure de 60°C.

Procédure de montage:

1. Couper I'extrémité du tuyau a raccorder verticalement par rapport a I'axe. L'extrémité du tube
doit étre exempt de bavures, non déformée et sans filetage. Retirer tous les restes de peinture ou
impuretés.

. Placer la bride (1), la bague de serrage (2), la bague intermédiaire (3), et le joint d’étanchéité (4) a
I'extrémité du tube comme indiqué.

. Faire coulisser le joint d’étanchéité (4) au moins 10 mm sur I'extrémité du tube.

. Introduire I'extrémité du tube avec le joint d’étanchéité (4), la bague intermédiaire (3), la bague de
serrage (2) dans le corps de raccord (5). Veillez a une pose irréprochable.

. Visser fermement la bride (1) avec le corps de raccord (5) en suivant la méthode croisé.

Serrage des vis (clé dynamométrique) a 50 Nm.
Aprés 5 minutes d’installation reserrer encore une fois les vis.
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@* jAtencion a la del montaje! Los tubos no se deben introducir hasta el final y en
uniones los tubos no se deben tocar.

Aplicacion: Instalaciones para agua potable, calefaccion, instalaciones contra incendio,
conductos de gas en el exterior de los edificios, aire comprimido, aceite
Presion de trabajo: Tipos AF, IF, TF: Gas 5 bar
Tipo OF: Gas 5 bar
Tipos AF, IF, OF, TF: Agua 16 bar
Tipos AF, IF, OF, TF: Aire comprimido 10 bar
Temperatura: Agua potable: agua fria hasta 25°C

Agua calefaccion: hasta 80 °C*
Gas —20°C hasta +60°C
Medio: Todos los gases seglin DVGW — hoja de trabajo G 260
Agua potable DIN 2000
Tipos de tubo: Tubo de acero segln EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1, 2458/1)
Medidas: 21/2" 3" 4"
0 exterior del tubo mm: 76,1 88,9 114,3
Caracteristicas técnicas: Los racores son aptos para unir tubos con finales lisos. Son resistentes al
empuje y a la traccion. Los racores estan previstos para una instalacion
Unica. Si se cambia la junta de goma, se puede reutilizar el racor. Se
permite un desvio del tubo, hasta 1° (agua) y 3° (gas)
* Los racores estan examinados por el DVGW hasta 25°C para su uso en agua potable. La junta
de goma de los racores de fundicion maleable soportan una temperatura de 80°C. Para evitar el
deterioro de estos, la temperatura maxima recomendable es de 60°C.

Procedimiento de montaje:

1. Los finales de los tubos se deben cortar rectos. Deben estar sin rebaba, sin deformacion y sin
rosca. Pinturas e impurezas se deben eliminar.

. La brida (1), el anillo de compresién (2), la arandela (3) y la junta de goma (4) se deben colocar en
el final del tubo tal como lo indica el dibujo.

. La junta de goma (4) se debe introducir como minimo 10 mm en el final del tubo.

. Introducir el final del tubo con las piezas en el cuerpo del racor (6) y comprobar que este bien colocado.

. Apretar los tornillos de la brida (1) con ayuda de el metodo cruzado con el cuerpo racor (5).
Se debe respectar el momento de giro: 50 Nm. Al cabo de 5 minutos volver a apretar.
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@* Attenzione alla lunghezza nel montaggio. il tubo non deve essere introdotto fino in
fondo e nei bigiunti i tubi non devono spingersi a vicenda.

Campo di impiego: installazioni per acqua potabile, riscaldamento, impianti antincendio,
condutture gas, aria compressa, olio.
Tipo AF, IF, TF: Gas 5 bar
Tipo OF: Gas 5 bar
Tipo AF, IF, OF, TF: Acqua 16 bar
Tipo AF, IF, OF, TF: Aria Compressa 10 bar
Temperature d’esercizio: acqua potabile: acqua fredda a 25°C
acqua calda: a 80°C*
Gas da —20°C a +60°C
Mezzo: Tutti i gas indicati nel DVGW — foglio di lavoro G260
acqua potabile DIN 2000

Pressioni d’esercizio:

Tipo di Tubo: Tubo acciaio fino a EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1 e 2458/1)
Dimensioni: 21/2" 3" 4"
Diametro esterno del tubo: 76,1 88,9 114,3



Caratteristiche tecniche: | raccordi sono adatti alla giunzione di tubi con finali lisci. Sono resistenti
sia a trazione che a spinta. | raccordi sono previsti per una sola installazione.
Sostituendo la guarnizione il raccordo pud essere riutilizzato. E’ possibile un
disassamento dell’asse del tubo in ogni direzione fino a 1° (Acqua) o 3° (Gas).
* | raccordi sono omologati DVGW per uso acqua potabile fino a 25°C. Le guarnizioni sono idonee per
temperature fino a 80°C. Per salvaguardare dalla corrosione gli elementi zincati, si consiglia di non
superare la temperatura di esercizio massima di 60°C.

Procedimento per il montaggio:

1. Per 'installazione posizionare verticalmente i terminali. Verificare che i terminali del tubo siano
senza sbavature, non deformati, e lisci. Sporco, vernici e colori devono essere rimossi.

2. Spingere sul tubo la flangia (1), anello di serraggio (2) anello spingi guarnizione (3) e guarnizione
(4) come indicato nello schizzo.

3. Infilare la guarnizione (4) sul tubo per aimeno 10 mm.

4. Far scorrere i terminali del tubo in ogni singolo elemento del raccordo (5).

5. Avvitare la flangia (1) con il corpo del raccordo (5). Momento di coppia per avvitare (chiave
diamometrica) 50 Nm. Dopo 5 min. stringere i bulloni nuovamente.

@ * dbejte na_montazni polohu trubky! Trubka nesmi byt doraZzena az na zarazku popi. u
typu 0 trubky se trubky nemaji dorazit na sebe

PouZiti: Instalace v rozvodech pitné vody, topeni, poZarni vody, plynu, tlakového
vzduchu, olejli
Typy AF; IF; TF: plyn 5 bar
Typ OF: plyn 5 bar
Typy AF; IF; OF; TF: voda 16 bar
Typy AF; IF; OF; TF: tlakovy vzduch 10 bar
Teplota: Pitna voda: studena az 25°C
Topna voda: az 80°C*
Plyn -20°C az +60°C

Provozni tlak:

Trubky: ocelové trubky shodné s EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1 a 2458/1)
Rozméry: 212" 3" 4"

Vngj8i-C trubky mm: 76,1 88,9 114,3

Popis: Spojky jsou vhodné pro spojovani trubek s hladkymi konci. Spojky vytvareji

mechanicky pevny spoj. Predpoklada se jednorazové pouziti, pfi demontazi
a opétovném pouZiti je nutné pouZzit nové tésnény. Svérny krouzek
umoziiuje Uhlovou montaz ve véech smérech a to do 1° (voda) resp. 3°

(plyn).
* Spojky jsou maji atest del vyhlésky ¢. 37/2001 Sb pro pitnou vodu do 25°C. Tésnéni je ur¢eno pro
teplotu do 80°C. U pozinkovanych dilii spojek v zéjmu ochrany proti korozi by neméla byt prekrocena
maximalni pracovni teplota 60°C.

MontaZni postup:

1. konce spojovanych trubek musi byt délené kolmo k ose trubky, bez otfepd, nezdeformované, bez
zavitl a zbytkd barev.

priruba (1), svérny krouZek (2), podlozka (3) a tésnéni (4) nasunout na trubku, jak je zobrazeno.
tésnéni (4) nasunout na trubku minimainé 10 mm.

trubku s navleGenymi prvky nasunout a fadné usadit do téla spojky (5).

sedroubovat piirubu (1) s télem spojky (), dotahovat kiizovou metodou. utahovaci moment roubl

(momentovy kli¢) 50 Nm.

Po 5 min usazovaciho ¢asu znovu zkontrolavat dotazeni.
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®* eépitési hossz! A csovet nem szabad a csavarzattest végére feliitkoztetni, a toldo
idomnal a csdveket egymasnak tolni

Alkalmazasi teriilet:

Uzemi nyomas:

Ivéviz, f(ités, tiizivizhaldzat, gaz, s(ritett levegd, olaj
gaz: AF, IF, TF: 5 bar

géz: OF: 5 bar

viz: AF, IF, OF, TF: 16 bar

s(iritett levegd: AF, IF, OF, TF: 10 bar

Hémérséklet: Ivéviz: hidegviz max. 25°C
fltdviz: max. 80°C*
gaz: -20°C - +60°C

Kdzeg: féldgaz, PB gaz, ivoviz

Cso6fajta: MSZ 120 szerinti csémenetvagasra alkalmas méret(i acélcsd
21/ 3 4

Kiilsé atmérd: 76,1 88,9 114,3

Miszaki leiras: A kariméas idomok menetnélkili csdvek dsszekotését biztositjak.

A csavarzat tengelyirany( hizasnak és nyomasnak ellenall.

A csavarzat egyszeri felhasznalasra készul. A tomitdgy(irl
kicserélésével a csavarzat Ujra felhasznalhaté. A szoritégy(iri
kialakitasa folytan a csavarzat a tengelyiranytdl szogeltérést is lehetévé
tesz, amelynek mértéke: vizre 1°, gazra 3",

* A karimds idomok engedélyeztetve vannak a DVGW éltal 25°C-os hémérsékleti ivovizre.

A témitések 80°C-os hémérsékletig engedélyezettek. A horganyzott idomok korréziovédelme
miatt a maximalis (izemi hémérséklet 60°C-t nem haladhatja meg.

Szerelési Gtmutato6:

1. A beszerelés elétt arra kell odafigyelni, hogy a cs6 kiilsé felllete tiszta és karcolasmentes legyen.

A csdvet a tengelyre merélegesen kell elvagni, a csévégnek deformalatlannak, sorjatlannak,

festéktél mentesnek kell lennie.

A karimat (1), a szoritogyr(it (2), az alatétet (3) és a tomit6gydir(it (4) a rajzon lathatd

sorrendben és iranyban kell a cs6végre feltolni.

. A testet a cs6végre Ugy kell feltolni. hogy a tdmit6gydriinek (4) a csévégtél mért tavolsaga

minimum 10 mm legyen.

A csévéget a raszerelt alkatrészekkel a test (5) tomitdkamrajaba be kell tolni.

A kariméat (1) a hatlapfejii csavarokkal a testhez kell er8siteni. A csavarokat atlésan kell egymas

utdn meghuzni. Nyomatékkulcs hasznélata esetén a nyomaték kb. 50 Nm. A meghtizas utan

kb. 5 perccel a csavarokat utana kell hizni.

. Géazvezetéken tortént alkalmazas esetén, a kivitelezés befejezése utan csak a helyi
gézszolgaltato altal el6irt modon elvégzett eredményes tdmorségi proba utan lehet a
gazvezetéket lizembe helyezni.
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* Nalezy przestrzega¢ dtugosci wbudowania rury! Wbudowane konce rur nie moga
przylegaé do facznika ani przy taczeniu dwéch rur (facznik typ OF, TF) przylega¢
swoimi koficami.

Zastosowanie: Instalacje do wody pitnej, centralnego ogrzewania, w systemach

gasniczych, przewodéw gazowych poza budynkami, sprezonego powietrza,

oleju

Typy AF; IF; TF: gaz 5 bar

Typ OF: gaz 5 bar

Cisnienie robocze:

Typy AF; IF; OF; TF: woda 16 bar
Typy AF; IF; OF; TF: sprezone powietrze 10 bar

Temperatura: Woda pitna: zimna woda do 25°C
Goraca woda: do 80°C*
gaz -20°C do +60°C
Medium: Wszystkie gazy wg DVGW - karta pracy G 260, woda pitna
Rodzaj rury: Rury stalowe wg EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1 i 2458/1)
Wymiary rur: 21/2" 3 "
Zewnetrzna $rednicarur: 76,1 88,9 1143
Cechy techniczne: taczniki nadaja sie do taczenia rur z gtadkimi koricami. Sg wytrzymate

na rozciaganie i na uderzenia. Pofaczenia sg przewidziane tylko do
jednorazowego montazu. Po wymianie uszczelki taczniki moga byé
stosowane wielokrotnie. Mozliwe jest odchylenie od osi rury w kazdym
kierunku do 1° (woda) lub 3" (gaz)
* Zigcza zostaly zbadane dla wody pitnej do 25°C przez instytut DVGW. Uszczelki moga byc stosowane
do temperatury 80°C. Jednakze dla prawidfowej ochrony antykorozyjnej maksymaina temperatura
robocza w ocynkowanych czesciach nie powinna przekraczac 60°C.

Montaz:

. Koniec rury, ktéry ma by¢ potaczony, musi by¢ uciety prostopadle do osi, bez zadzioréw,
niezdeformowany i bez gwintéw.

. Kotnierz (1), pierécien zaciskowy (2), piercien dociskowy (3) i element uszczelniajacy (4) nasunaé na
koniec rury w przedstawiony sposob.

. Koniec rury musi wystawaé co najmniej 10 mm poza obrzeze elementu uszczelniajacego (4).

. Wsuna¢ koniec rury z poszczegoélnymi elementami w korpus tacznika (5) sprawdzi¢, czy jest
osadzony bez zastrzezen.

. Za pomoca metody "na krzyz" skreci¢ kotnierz (1) z korpusem tacznika (5).
Moment obrotowy dla $rub (klucz dynamometryczny) 50 Nm.
Po 5 minutach od montazu jeszcze raz dociagna¢ Sruby.
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@* Inbouwlengte in acht nemen! Buizen mogen niet tot de aanslag ingevoerd worden
resp. bij koppelingen niet tegen elkaar stoten.

Toepassingsbereik: Installatie voor drinkwater,verwarming,brandbluss installaties,
gasleidingen buiten het gebouw, perslucht, olie

types AF; IF; TF: gas 5 bar

types OF: gas 5 bar

types AF; IF; OF; TF: water 16 bar

types AF; IF; OF; TF: perslucht 10 bar

max. bedrijfsdruk:

Temperatuur: drinking water: koud water tot 25°C
verwarming water: tot 80°C*
gas —20°C tot +60°C
Medium: Alle gassen volgens DVGW-blad G 260
drinkwater volgens DIN 2000
Pijpsoort: Stalen buizen volgens EN 10255 (DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1, 2458/1)
Afmetingen: 21/2" 3" 4"
Buisbuiten-@ in mm: 76,1 88,9 114,3

Technische kenmerken:  De schroefverbindingen zijn geschikt om buizen met gladde uiteinden aan
te sluiten. Ze zijn trek- en schuifvast. Buisverbindingen zijn alleen voor
eenmalige inbouw geschikt. Het uitwisselen van de dichtring makt het
mogelijk de verbindingen meer dan één keer te gebruiken. Een montage
met een asverdraaiing is mogelijk, tot 1° (water) en 3° (gas)

* The compression fittings are approved by DVGW for drinking water for a temperature up to 25°C.

The application of the sealing element is up to 80°C. Because of corrosion prevention galvanized

elements should not be used for operation temperature higher 60°C.

Montageprocedure:

1. Het aan te sluiten buiseinde verticaal ten opzichte van de as afsplitsen. Het buiseinde moet
braamvrij, onvervormd en zonder schroefdraad zijn. Verflagen en verontreiniging dienen te worden
verwijderd.

. Schuif de flens (1), de klemring (2), tussenring (3) de dichtring (4) zoals weergegeven op het pijpeinde.

. De dichtring (4) minstens 10 mm over het buiseinde schuiven.

. Het buiseinde met de dichtring (4), de tussenring (3), de klemring (2) in de afdichtingskamer van
het schroefverbindingslichaam (5) schuiven, controleren of deze onberispelijk zitten.

5. De flens (1) met het schroefverbindingslichaam (5) stevig vastschroeven met hulp van de

overkruispunt manier.

Trekking moment voor schroefs (momentsleutel) 50 Nm. Na 5 minuuten werk tijd de schroefs nog

eenmal na trekken.
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* Atencéo! Os tubos nédo se devem introduzir até ao final e em unides os tubos nao se
devem tocar.

Aplicagéon: Instalagdes para dgua potdvel, aquecimento, instalagdes contra incéndio,
condutas de gas no exterior dos edificios, ar comprimido, 6leos
Tipos AF, IF, TF: Gas 5 bar
Tipo OF: Gas 5 bar
Tipos AF, IF, OF, TF: Agua 16 bar
Tipos AF, IF, OF, TF: Ar comprimido 10 bar
Agua sanitéria: ambito frio até 25°C
Aquecimento: até 80°C*
Gés —20°C até +60°C
Meio: Todos os gases segundo DVGW — folha de trabalho G 260/1
Agua potavel segundo DIN 2000
Tipos de tubo: Tubo de aco segundo EN 10255
(DIN 2440, 2441, 2442, 2448/1 e 2458/1)
Medidas: 21/2" 3" 4"
0 exterior do tubo mm: 76,1 88,9 114,3
Caracteristicas técnicas: 0s racords estdo aptos a unir tubos com finais lisos. Sao resistentes a
pressdo e a tracgdo. Os racords estdo previstos para uma instalagao
(nica. Se se muda a junta de goma, pode-se reutilizar o racord.
E permitido um desvio do tubo, até 1° (4gua) e 3° (gas)
* 0s racords foram examinados pelo DVGW para dgua sanitdria com 25°C. A junta de goma dos
racords de fundigdo maledvel suportam uma temperatura de 80°C. Para evitar a sua deteriorizagéo,
a temperatura maxima recomendada sdo 60°C.

Procedimento de montagem:
1. Os finais dos tubos devem-se cortar a direito. Devem estar sem arestas, sem deformagdes e sem
rosca. Pinturas e impurezas devem-se eliminar.
2. A brida (1), o anel de aperto (2), a anilha (3) e a junta de goma (4) devem-se colocar no final do
tubo tal como se indica no desenho.
. A junta de goma (4) deve-se introduzir como minimo 10 mm no final do tubo.
. Introduzir o final do tubo com as pegas no corpo do racord (6) e comprovar que esta bem colocado.
. Apertar os parafusos da brida (1) com ajuda do método cruzado com o corpo racord (5).
Deve-se respeitar o momento: 50 Nm.
Ao fim de 5 minutos voltar a apertar.

Pressao de trabalho:

Temperatura:

o w



Montageanleitung
Gebo-Klemmverbinder fiir PE-Rohr und
Stahl-PE-Ubergénge / assembly instruc-

%% tion for PE pipe and steel-PE-transitions

Stand 11/2016 Baureihe 153/155;series 153/155
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Zertifikate / Certificates:

@ — fiir Trinkwasser gepriift nach: DIN 8076/GW 335-B4, DVGW Reg.-Nr.: DW-7511CP0561
Gas gepriift nach: DVGW Arbeitsblatt G5600-1, DVGW Reg.-Nr.: DG-7521CP0412

—gaz naturel ARGB-KVBG C-15-3707-A

@ — EMI KHT 4ltal, A-821/1995 szamon

— Aprobata techniczna AT-15-8495/2016; Atest higieniczny HK/W/890/01/2014
@ — fiir Gas und Wasser gepriift, SVGW Reg.-Nr.: 15-012-6 und 0802-5303

@ @* inbaulinge beachten! Rohre diirfen nicht bis zum Anschlag eingefiihrt
werden bzw. bei Kupplungen nicht aneinander stoBen

Installation fiir Wasser (fiir Trinkwasserinstallationen in Deutschland bitte
die neue Serie 156 einsetzen!), Druckluft, Gasleitungen

Wasser (20 °C): PE100 — 16 bar, PE80 — 12,5 bar, PEXa — 12,5 bar;
Gas: PE100 — 10 bar, PESO — 4 bar, PEXa — 8 bar

bei Ausfiihrungen mit Gewindeabgang nach IS0 7/1; Typ A, |, T, WA 4 bar;
Schweiz: alle Typen und Rohrwerkstoffe 5 bar

Druckluft: PES0/PEXa — 10 bar, PE100 — 12,5 bar

Einsatzbereich:

max. Betriebsdruck:

Medium: Alle Gase nach DVGW — Arbeitsblatt G 260
Trinkwasser nach DIN 2000. Kaltwasserbereich bis 20 °C
Rohrart: PE 100 Rohr, SDR 11 und PE 80 Rohr, SDR 11 gem&B DIN 8074/75,

DVGW-Arbeitsblatt GW 335 A2, DIN EN 12201-2 sowie PE-Xa Rohr, SDR 11
gemaB DIN 16892/93, DVGW-Arbeitsblatt GW 335 A3
1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
RohrauBen-@
x Wanddicke in mm:
Technische Merkmale:

20x1,9 25x23 32x29 40x37 50x4,6 63x58

Die Verschraubungen eignen sich zum Verbinden von Rohren. Rohrverbin-
dungen sind nur fiir den einmaligen Einbau vorgesehen. Bei einem Aus-
tausch der Dichtung kann die Verschraubung mehrfach verwendet werden.

Montagevorgang:
. Zu verbindendes Rohrende senkrecht zur Achse abtrennen.

Stitzhiilsenlénge (7) auf dem Rohrende markieren.

. Konusmutter (1), Klemmring (2), Vorlegering (3) und Dichtelement (4) wie dargestellt auf das
Rohrende schieben.

Stiitzhiilse (7) in das Rohrende einschieben.

Dichtelement (4) mindestens 10 mm (iber Rohrende schieben. Die Stiitzhiilse muss das
Klemmelement mindestens 10 mm (iberragen.

Rohrende mit den einzelnen Elementen in Dichtkammer (5) des Verschraubungskdrpers (6)
einschieben, auf einwandfreien Sitz priifen.

7. Die Konusmutter (1) mit dem Verschraubungskdrper (6) fest verschrauben.

Beim Verschrauben sind folgende Mindestdrehmomente einzuhalten:

20 /25 mm: 100 Nm, 32 / 40 mm: 140 Nm, 50 / 63 mm: 180 Nm.
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* Pay attention to mounting length! It is important that the pipes will not be pushed
right down or couplings do not push together.

Applications: installations for drinking water, compressed air, gas outside of buildings,
Max. operating pressures: water (20 °C): PE100 — 16 bar, PES0 — 12,5 bar, PEXa — 12,5 bar
gas: PE100 — 10 bar, PE80 — 4 bar, PEXa — 8 bar
for versions with thread outlet to 1S07/1 type A, |, T, WA 4 bar
compressed air PES0/PEXa — 10 bar, PE100 — 12,5 bar
Medium: all gases according to DVGW-data sheet G 260
drinking water to DIN 2000; cold water up to 20°C
HDPE-pipes according to material PE100-SDR11 DIN 8074 + 8075 DVGW
data sheet GW 335 — A2 and cross-linked polyethylene pipes PEXa
SDR11to DIN 16893 R1 — DVGW data sheet GW 335 — A3
1/2” 3/4” 17 114 11/ 27

Pipe types:

Outside pipe diameter

x wall thickness inmm: 20x1,9 25x2,3 32x29 40x3,7 50x4,6 63x58

Technical characteristics: The fittings are suitable for the connection of pipes with smooth ends.
The fittings are allowed only for unique mounting. By replacing the
sealing ring the fitting can be reused.

Assembly instructions:

1. Pipe end has to be cut vertically.

2. The length of support-sleeves (7) must be marked at the pipe-end.

3. When assembling the fitting, the parts must be placed over the pipe in this sequence: cone nut
(1), compression ring (2), spacer (3) and sealing ring (4).

4. The support sleeve (7) must be inserted into the pipe end.

5. Push the sealing ring (4) at least 10 mm over the pipe end.The support sleeve has to pass the
compression ring at least 10 mm.

6. Insert the pipe end with the separate parts into the sealing chamber (5) of the fitting body (6),
ensure perfect mounting.

7. Tighten the cone nut (1) onto the fitting body (6).

For using a torque wrench to tighten the cone nut, the torques (as a guideline) are as follows:

20 /25mm: 100 Nm; 32 / 40 mm: 140 Nm; 50 / 63 mm: 180 Nm.

®* eillez a la longueur de montage! Les tuyaux ne doivent pas étre introduits jusqu’a
la butée et lors des manchons droit ils ne doivent pas buter I'un contre I'autre.

Domaine d’application: Installation pour I'eau potable, air comprimé, conduites de gaz a

I’extérieur d’un batiment

Pression de service maxi: I’eau (20 °C): PE100 — 16 bar, PES0 — 12,5 bar, PEXa — 12,5 bar;
Gaz: PE100 — 10 bar, PE80 — 4 bar, PEXa — 8 bar; pour un montage
avec filetage selon norme 1SO 7/1 types AL,T, WA 4 bar
air comprimé PE80/PEXa — 10 bar, PE100 — 12,5 bar

Média: Tous les gaz selon DVGW - feuille technique G260, I'eau potable selon

DIN 2000; I'eau froide jusqu’a 20°C

Tuyaux HDPE du PE100-SDR11 selon DIN 8074 et 8075

DVGW feuille technique GW 335 — A2 et tubes polyéthyléne réticulé PEXa

SDR11 DIN 16893 R1 DVGW feuille technique GW 335 — A3

1/2" 3/4" 1" 114" 112" 2"

Type de tuyau:

Dextérieur de tuyau

X épaisseur en mm: 20x19 25x23 32x29 40x3,7 50x46 63x58

Caractéristiques techniques: Les raccordements sont appropriés a I'assemblage de tuyaux aux extré-
mités lisses. Les raccords des tuyaux ne sont prévus que pour un montage
unique. En cas de réutilisation il convient de changer le joint d’étanchéité.

Procédure de montage:

. Couper I'extrémité du tuyau a raccorder verticalement par rapport a I'axe.

. Marquer la position du manchon de support (7) sur le tube.

. Placer I’écrou conique (1), la bague de serrage (2), la bague intermédiaire (3) et le joint

d’étanchéité (4) a I'extrémité du tube comme indiqué.

Faire coulisser le manchon de support (7) dans I'extrémité du tube.

. Faire coulisser le joint d’étanchéité (4) au moins 10 mm sur I'extrémité du tube. Le manchon de
support doit dépasser au moins 10 mm la bague de serrage.

. Introduire I'extrémité du tube avec le joint d’étanchéité (4), la bague intermédiaire (3), la bague de
serrage (2) dans la chambre d’étanchéité (5) du corps de raccord (6). Veillez a une pose irré-
prochable.

7. Visser fermement I'écrou conique (1) avec le corps de raccord (6).

Lors de I'utilisation d’une clé dynamomeétrique les couples de serrage suivants sont a prendre en

considération comme valeurs de référence:

20 /25 mm: 100 Nm; 32 / 40 mm: 140 Nm; 50 / 63 mm: 180 Nm.
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* jAtencion a la longitud del montaje! Los tubos no se deben introducir hasta el
final y en uniones los tubos no se deben tocar.

Aplicacion: Instalaciones para agua potable, aire comprimido, conductos de gas en el
exterior de los edificios
Presion de trabajo: Agua (20°C): PE100 - 16 bar, PES0 — 12,5 bar, PEXa — 12,5 bar

Gas: PE100 — 10 bar, PESO — 4 bar, PEXa — 8 bar, en los modelos con
rosca segun IS0 7/1
tipos A, 1, T, WA para los dos tipos de tubo 4 bar
Aire comprimido: PES0/PEXa — 10 bar, PE100 — 12,5 bar
Medio: Todos los gases seguin DVGW — hoja de trabajo G 260, con excepcion de
gases liquidos en la fase de liquidacion, Agua potable segtin DIN 2000;
agua fria hasta 20 °C
Tubo HPDE de PE 100 — SDR 11 segtin DIN 8074 y 8075 DVGW hoja de
trabajo GW 335-A2 y tubos de PEXa segtn DIN 16893 R1 — SDR11 DVGW
hoja de trabajo GW 335-A3
1/2" 3/4" 1" 114" 112" 2"
0 exterior del tubo: 20x1,9 25x23 32x29 40x37 50x4,6 63x58mm
Caracteristicas técnicas: Los racores son aptos para unir tubos con finales lisos. Los racores estan
previstos para una instalacion (nica. Si se cambia la junta de goma, se
puede reutilizar el racor. Segun la situacion del anillo de compresion se
permite un desvio de 3°.

Procedimiento de montaje:

1. Los finales de los tubos se deben cortar rectos.

2. Marcar la longitud de casquillo (7).

3. La tuerca (1), el anillo de compresion (2), la arandela (3) y la junta de goma (4) se deben colocar
en el final del tubo tal como lo indica el dibujo.

4. Colocar el casquillo (7) en el final del tubo.

. La junta de goma (4) se debe introducir como minimo 10 mm.

. Introducir el final del tubo con las piezas en el cuerpo del racor (5) y comprobar que este bien

colocado.

7. Apretar bien la tuerca (1) con el cuerpo racor (6).

Si usa una llave giratoria debe respectar los siguientes momentos de giro:

20/ 25 mm: 100 Nm, 32 / 40 mm: 140 Nm, 50 / 63 mm: 180 Nm.

Tipos de tubo:
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@* Attenzione alla lunghezza nel montaggio. Il tubo non deve essere introdotto
fino in fondo e nei bigiunti i tubi non devono spingersi a vicenda.

installazioni per acqua potabile, aria compressa, condutture gas esterne
agli edifici.

Acqua (20°C): PE100 — 16 bar, PE80 — 12,5 bar, PEXa — 12,5 bar

Gas: PE100 — 10 bar, PESO — 4 bar, PEXa — 8 bar,

Aria compressa: PES0/PEXa — 10 bar, PE100 — 12,5 bar

Mezzo: Tutti i gas indicati nel DVGW — Foglio G260/1 ad esclusione dei gas fluidi
nella fase liquida. Acqua potabile secondo DIN 2000. acqua fredda a 20 °C.

Campo di Impiego:

Pressioni d’esercizio:




tubi HDPE di PE 100-SDR11 DVGW foglio GW 335-A2 e tubi polietilene
PEXa secondo DIN 16893 R1-SDR11 DVGW foglio GW 335-A3

1/2" 3/4" 1" 114" 112" 2"

Diametro esterno del tubo: 20 mm  25mm  32mm 40mm 50 mm 63 mm
Caratteristiche tecniche: i raccordi sono adatti alla giunzione di tubi con finali lisci. Sono resistenti
sia a trazione che a spinta. | raccordi sono previsti per una sola installa-
zione. Sostituendo la guarnizione il raccordo puo essere riutilizzato.

Procedimento per il montaggio:

1. Per l'installazione posizionare verticalmente i terminali.

. Segnare la lunghezza dell’anima di rinforzo (7) sul terminale (se utilizzato).

. Spingere sul tubo, ghiera (1), anello di serraggio (2), anello spingi guarnizione (3), guarnizione (4)
come indicato nello schizzo.

Inserire I'anima di rinforzo (7) nel terminale del tubo.

Infilare la guarnizione (4) sul tubo per almeno 10 mm. L'anima di rinforzo deve superare I'anello di
serraggio di aimeno 10 mm.

6. Far scorrere i terminali del tubo in ogni singolo elemento del raccordo (5).

Avvitare strettamente la ghiera (1) con il corpo del raccordo (6). Avvitando si devono rispettare i
seguenti momenti di coppia minimi: 20 / 25 mm: 100 Nm, 32 / 40 mm: 140 Nm, 50 / 63 mm: 180 Nm.

Tipo di Tubo:
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@* dbejte na_montazni polohu trubky! Trubka nesmi byt dorazena az na zarazku
popf. u typu 0 trubky se trubky nemaji dorazit na sebe

Pouziti: Instalace v rozvodech pitné vody/atest dle vyhlasky &. 37/2001Sb, plynu,
tlakového vzduchu

Voda (20°C): PE100 - 16 bar, PE80 - 12,5 bar, PEXa - 12,5 bar;

Plyn: PE100 - 10 bar, PE8O - 4 bar, PEXa - 8 bar; provedeni se zavitovou
odbockou

dle ISO 7/1 typ A, I, T, WA pro oba druhy trubek 4 bary

tlakovy vzduch: PESO/PEXa - 10 bar, PE100 - 12,5 bar

Pracovni tlaky:

Medium: plynna paliva 1.,2.a 3. tfidy dle CSN EN 437:1996, pitna voda; studena a7
20°C
Trubky: HDPE- trubky z materialu PE100- SDR11 (DVGW list GW 335 - A2), PE8O-

SDR11 a sit'ované polyethylenové trubky PEXa dle DIN 16893 R1- SDR11
(DVGW list GW 335 - A3)

12" 3/4" 1" 11/4" 112 2"
Vnéjsi-@ trubky mm: 20x19 25x23 32x29 40x3,7 50x46 63x58mm
Popis: Spojky jsou vhodné pro spojovani trubek s hladkymi konci. Pfedpokladé se
jednorazové pouziti, pfi demontaZzi a opétovném pouziti je nutné pouZit nové
tésnéni.

Montazni navod:

. konce trubky musi byt délené kolmo k ose trubky.

oznacit na trubce délku opérného pouzdra, méfeno od konce trubky.

. konusova matka (1), svérny krouzek (2), podlozka (3) a tésnéni (4) nasunout na trubku, jak je
zobrazeno.

opérné pouzdo (7) vsunout do konce trubky na kterém je provadéna montaz spojky.
tésnéni (4) nasunout na trubku minimalné 10 mm méfeno od konce trubky.

Upozornéni: po dotazeni opérné poudro musi presahovat nejméné 10 mm za svémym krouzekem.
. trubku s navleCenymi prvky nasunout a fadna usadit do téla spojky.

konusovou matici (1) k télu spojky (6) pevné dotahnout.

Pfi dotahovani dodrZuite tyto utahovaci momenty:

20 /25 mm: 100 Nm, 32 / 40 mm: 140 Nm, 50 / 63 mm: 180 Nm.
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®* Beépitési hossz! A csovet nem szabad a csavarzattest végére feliitkdztetni, a
toldé idomnal a csoveket egymasnak tolni

Alkalmazasi teriilet:

Uzemi nyomés:

Ivéviz, gaz, stritett levegd

viz (20 °C): PE100 — 16 bar, PES0 — 12,5 bar, PEXa — 12,5 bar

gaz: PE100 — 10 bar, PE80 — 4 bar, PEXa — 8 bar, IS0 7/1 szerint a
menetes végl idomoknal: A, 1, T, WA tipusoknal ugyanezekre a cséfajtakra

4 bar

sUritett levegé: PESO/PEXa — 10 bar, PE100 — 12,5 bar
Kozeg: foldgaz, PB géz, ivéviz (hidegviz max. 20 °C)
Csfajta: PE: MSZ 7908-2: 1995; PEX: DIN 16893
Cséméret: 1/2" 3/4" 1" 114" 1120 2"

20x1,9 25x23 32x29 40x3,7 50x46 63x58mm

A csavarzatok menetnélkiili csdvek dsszekotését biztositjak. A csavarzat
egyszeri felhasznalasra késziil. A tomitégy(iri kicserélésével a csavarzat
Ujra felhasznalhato.

Mészaki leiras:

Szerelési Gtmutato:

. A cs6végek a tengelyre merdlegesen legyenek elvagva.

. Tamasztopersely hosszét a csovon be kell jel6Ini.

A hollandit (1), a szoritdgy(r(it (2), az alatétet (3) és a tomitdgy(ir(it (4) a rajzon lathat6 sorrendben
kell a csGvégre feltolni.

A tdmasztoperselyt (7) a csébe be kell helyezni.

A csbvéget csavarzattestbe be kell dugni. A tomitégydriinek (4) a csovon a csévégtol minimum
10mm — re kell lennie.

6. A csovéget a raszerelt alkatrészekkel a test (7) tomitékamrajaba (6) (itkdzésig be kell tolni, és a
hollandit (1) a csavarzattestre (7) ra kell csavarni.

Gazipari alkalmazas esetén a kivitelezés befejezése utan csak a helyi gazszolgaltato altal eldirt
modon elvégzett eredményes tomorségi proba utan lehet a gazvezetéket iizembe helyezni.
Nyomatékkulcs hasznélatakor az alabbi nyomatékokkal kell a hollandit (1) meghuzni:

20 /25 mm: 100 Nm, 32 / 40 mm: 140 Nm, 50 / 63 mm: 180 Nm.
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* Nalezy przestrzegaé dtugo$ci wbudowania rury! Whudowane korice rur nie moga
przylega¢ do tacznika ani przy faczeniu dwéch rur (tacznik typ O, T, OL i OR)
przylega¢ swoimi koncami.

Zastosowanie: Instalacje do wody pitnej, sprezonego powietrza, przewoddw gazowych
tylko poza budynkami.
woda (20°C): PE100 - 16 bar, PE80 - 12,5 bar, PEXa - 12,5 bar;

Gaz: PE100 - 10 bar, PE8O - 4 bar, PEXa - 8 bar; przy wyprowadzeniach

Cisnienie robocze:

z zakoniczeniem gwintowym ISO 7/1 Typ A, I, T, WA dla obydwu rodzajow
rur - 4 bar
Sprezone powietrze: PESO/PEXa - 10 bar, PE100 - 12,5 bar
Medium: Wszystkie gazy wg DVGW - karta pracy G 260 Woda pitna wg DIN 2000
(zimna woda do 20°C)
Rury HDPE z tworzywa PE100- SDR11 DIN 8074 + 8075 DVGW Karta pracy
GW 335 - A2 i rura polietylenowa PEXa wg DIN 16893 R1- SDR11 DVGW
Karta pracy GW 335 - A3
Zewnetrzna $rednica rur.  1/2" 3/4" 1" 11/4" 112" 2"
20x1,9 25x23 32x29 40x3,7 50x4,6 63x58mm
taczniki nadaja sie do taczenia rur z gtadkimi koricami. Pofaczenia sg
przewidziane tylko do jednokrotnego montazu. Po wymianie uszczelki
taczniki moga by¢ stosowane wielokrotnie

Rodzaj rury:

Cechy techniczne:

Montaz:

1. Koniec rury, ktéry ma by¢ potaczony, musi by¢ uciety prostopadle do osi rury.

2. Zaznaczy¢ na koricu rury diugos¢ tulei wzmacniajacych (7).

3. Nakretke stozkowa (1), piercien zaciskowy (2), pierscien dociskowy (3) i element uszczelniajacy (4)
nasuna¢ na koniec rury w przedstawiony sposéb.

4. Tuleje wzmacniajaca (7) wsuna¢ w koniec rury.

5. Koniec rury musi wystawac¢ co najmniej 10 mm poza obrzeze elementu uszczelniajacego (4).

6. Wsuna¢ koniec rury z poszczegdlnymi elementami w komore korpusu tacznika (5) sprawdzi¢, czy jest
osadzony bez zastrzezen.

7. Nakretke stozkowg (1) mocno skreci¢ z korpusem facznika (6). Nalezy przy tym unika¢
réwnoczesnych obrotow rury.

Przy skrecaniu nalezy przestrzegac¢ nastgpujacych minimalnych momentéw obrotowych:

20 /25 mm: 100 Nm, 32 / 40 mm: 140 Nm, 50 / 63 mm: 180 Nm.

@* nbouwlengte in acht nemen! Buizen mogen niet tot de aanslag ingevoerd
worden resp. bij koppelingen niet tegen elkaar stoten

Toepassingsbereik: Installatie voor drinkwater, perslucht, gasleidingen buiten het gebouw
max. bedrijfsdruk: water (20 °C): PE100 — 16 bar, PES0 — 12,5 bar, PEXa — 12,5 bar
gas: PE100 — 10 bar, PE80 — 4 bar, PEXa — 8 bar
types met binnenschroefdraad volgens IS0 7/1; types A, I, T, WA 4 bar
perslucht: PES0/PEXa — 10 bar, PE100 — 12,5 bar

Medium: Alle gassen volgens DVGW-blad G 260, drinkwater volgens DIN 2000,
koud water tot 20 °C

Pijpsoort: HDPE-buis PE100-SDR11 volgens DIN 8074 en 8075 DVGW-blad GW 335-
A2 en cross-linked PE-buis PEXa-SDR11 DIN 16893 R1 DVGW-blad
GW335-A3

Afmetingen: 172" 3/4" 1" 114" 112" 2"

Buisbuiten-@ in mm: 20x1,9 25x2,3 32x29 40x37 50x4,6 63x58

Technische kenmerken:  De schroefverbindingen zijn geschikt om buizen met gladde uiteinden aan
te sluiten. Buisverbindingen zijn alleen voor eenmalige inbouw geschikt.
Het uitwisselen van de dichtring makt het mogelijk de verbindingen meer
dan één keer te gebruiken.

Montageprocedure:

. Het aan te sluiten buiseinde verticaal ten opzichte van de as afsplitsen.

. De lengte van de steuning (7) lichaam op de pijpeinde tekenen.

. Schuif de Conische moer (1), de klemring (2), tussenring (3), de dichtring (4) zoals weergegeven

op het pijpeinde.

De steuning verbinding (7) in het buiseinde schuiven.

De dichtring (4) minstens 10 mm over het buiseinde schuiven.Het steuning lichaam moet zijn

minstens 10 mm langer dan het klemring.

. Het buiseinde met de dichtring (4), de tussenring (3), de klemring (2) in de afdichtingskamer (5)
van het schroefverbindingslichaam (6) schuiven, controleren of deze onberispelijk zitten.

7. De conische moer (1) met het schroefverbindingslichaam (6) stevig vastschroeven.

Bij het gebruik van een momentsleutel dienen de volgende koppel als richtwaarden:

20 /25 mm: 100 Nm, 32 / 40 mm: 140 Nm, 50 / 63 mm: 180 Nm.
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®* Atencéo! Os tubos nao se devem introduzir até ao final e em unides os tubos
nao se devem tocar.

Instalagdes para dgua potavel, ar comprimido, condutas de gas no
exterior dos edificios

Agua (20°C): PE100 — 16 bar, PES0 — 12,5 bar, PEXa — 12,5 bar

Gas: PE 100 — 10 bar, PE8O — 4 bar, PEXa — 8 bar, nos modelos com
rosca segundo ISO 7/1 tipos A, I, T, WA para os dois tipos de tubo 4 bar
Ar comprimido: PE80/PEXa — 10 bar, PE100 — 12,5 bar

Meio: Todos os gases segundo DVGW — folha de trabalho G 260

Agua potavel segundo DIN 2000 (4mbito frio até 20 °C)

Tubo HPDE de PE 100 — SDR 11 DIN 8074 DVGW GW 335-A2 e tubos de
PEXa segundo DIN 16893 R1 —SDR11 DVGW folha de trabalho GW 335-A3
1/2” 3/4” 17 114 11/22 27

0 exterior do tubo mm: 20x1,9 25x2,3 32x29 40x3,7 50x46 63x58
Caracteristicas técnicas: 0s racords sdo aptos para unir tubos com finais lisos. Os racords estao
previstos para uma instalagdo Unica. Se se muda a junta de goma, pode-
se reutilizar o racord. Segundo a situagao do anel de compresséo é
permitido um desvio de 3°.

Procedimento de montagem:

. Os finais dos tubos devem-se cortar a direito.

. Marcar a longitude do casquilho.

. A porca (1), o anel de aperto (2), a anilha (3) e a junta de goma (4) devem-se colocar no final do
tubo tal como o indica o desenho.

. Colocar o casquillo no final do tubo.

A junta de goma (4) deve-se introduzir como minimo 10 mm no final do tubo. O casquilho deve

passar o anel de compressdo como minimo 10 mm.

. Introduzir o final do tubo com as pecas no corpo do racord (5) e comprovar que esta bem colocado.

7. Apertar bem a porca (1) com o corpo racord (6).

Se usar uma chave giratéria o esforco de aperto devera ser:

20 /25 mm: 100 Nm, 32 / 40 mm: 140 Nm, 50 / 63 mm: 180 Nm.

Aplicacdo:

Pressdo de trabalho:

Tipos de tubo:
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Baureihe 150; Montageanleitung fiir
Gebo Temperguss Klemmverbinder Siederohr

Series 150; assembly instruction for
Gebo cast iron compression fittings black
steel pipe

S

Stand 02/2017

*Einbaulidnge beachten! Rohre diirfen nicht bis zum Anschlag eingefiihrt werden
bzw. bei Kupplungen nicht aneinander stoBen

Einsatzbereich: Installation fiir Heizung

max. Betriebsdruck: Wasser 6 bar
Temperatur: Heizwasser: bis 80°C*

Rohrart: Stahlrohr nach DIN EN 10220 Reihe 2+3
Abmessungen: 1/2" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 2"

RohrauBen-@ in mm: 20,0 25,0 31,8 445 51,0 57,0 + 63,5

Technische Merkmale:  Die Verschraubungen eignen sich zum Verbinden von Rohren mit glatten
Enden. Sie sind zug- und schubfest. Rohrverbindungen sind nur fiir den
einmaligen Einbau vorgesehen. Bei einem Austausch der Dichtung kann
die Verschraubung mehrfach verwendet werden.

* Die Dichtungen sind fiir eine Temperatur bis 80°C geeignet. Im Interesse des Korrosionsschutzes

sollte bei verzinkten Bauteilen jedoch die max. Betriebstemperatur von 60°C nicht (iberschritten

werden.

Montagevorgang:

. Zu verbindendes Rohrende senkrecht zur Achse abtrennen. Das Rohrende muss gratfrei,
unverformt und ohne Gewinde sein. Farbanstriche und Verunreinigungen sind zu entfernen.

. Konusmutter (1), Klemmring (2), Vorlegering (4) und Dichtelement (5) wie dargestellt auf das

Rohrende schieben.

Dichtelement (5) mindestens 10 mm (iber Rohrende schieben.

4. Rohrende mit den einzelnen Elementen in Dichtkammer (6) des Verschraubungskérpers (7)
einschieben, auf einwandfreien Sitz priifen.

. Die Konusmutter (1) mit dem Verschraubungskérper (7) fest verschrauben. Hierbei ist zu
vermeiden, dass sich das Rohr mitdreht.

Bei Verwendung eines Drehmomentschliissels dienen folgende Drenmomente als Richtwerte:

1/2" bis 1": 150 Nm; 11/4" bis 2": 200 Nm.
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* Pay attention to mounting length! It is important that the pipes will not be pushed
right down or couplings do not push together.

Applications: installations for heating

Max. operating pressures: water 6 bar

Temperature: heating water: up to 80°C*

Pipe types: steel pipe according to DIN EN 10220 series 2+ 3

Dimensions: 172" 3/4" 1" 114" 11/2" 2"

Outside pipe diam. in mm: 20,0 25,0 31,8 445 51,0 57,0 + 63,5

Technical characteristics: The fittings are suitable for the connection of pipes with smooth ends.
The fittings are resistant to tensile and shearing strength. The fittings
are allowed only for unique mounting. By replacing the sealing ring the
fitting can be reused.

* The application of the sealing element is up to 80°C. Because of corrosion prevention galvanized

elements should not be used for operation temperature higher 60°C.

Assembly instructions:

. Pipe end has to be cut vertically. Please ensure that the pipe end is free of burrs, not deformed,
without thread, dirt or colours etc.

. When assembling the fitting, the parts must be placed over the pipe in this sequence: cone nut
(1), compression ring (2), spacer (4) and sealing ring (5).

. Push the sealing ring (5) at least 10 mm over the pipe end.

Insert the pipe end with the separate parts into the sealing chamber (6) of the fitting body (7),

ensure perfect mounting.

. Tighten the cone nut (1) onto the fitting body (7). Avoid any pipe rotation while tightening the
cone nut.

For using a torque wrench to tighten the cone nut, the torques (as a guideline) are as follows:

1/2"t0 1": 150 Nm; 1 1/4" to 2": 200 Nm.

prw N =

o

* Veillez a la longueur de montage! Les tuyaux ne doivent pas étre introduits jusqu’a
la butée et lors des manchons droit ils ne doivent pas buter I'un contre I'autre.

Domaine d’application:  Installation pour le chauffage
Pression de service maxi: I’eau 6 bar
Température: I'eau chauffage: jusqu’a 80°C *

Type de tuyau: Tuyaux en acier selon DIN EN 10220 série 2+ 3
Dimensions: 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
0 extérieur en mm: 20,0 25,0 31,8 445 51,0 57,0 + 63,5

Caractéristiques techn.: Les raccords sont appropriés a I'assemblage de tuyaux aux extrémités
lisses. lls sont résistants a la traction et a la poussée. Les raccorde-
ments des tuyaux ne sont prévus que pour un montage unique. Aprés
échange des joints le raccord peut étre réutilisé.

* Le joint d’étanchéité autorise une température de fonctionnement de 80°C. Afin d’éviter tout
risque de corrosion, il est conseillé de ne pas utiliser I'acier galvanisé a une température supérieure
de 60°C.

Procédure de montage:

1. Couper I'extrémité du tuyau a raccorder verticalement par rapport a I'axe. Lextrémité du tube
doit étre exempt de bavures, non déformée et sans filetage. Retirer tous les restes de peinture ou
impuretés.

. Placer I'écrou conique (1), la bague de serrage (2), la bague intermédiaire (4), et le joint
d’étanchéité (5) a I'extrémité du tube comme indiqué

. Faire coulisser le joint d’étanchéité (5) d’au moins 10 mm sur I'extrémité du tube.

Introduire I'extrémité du tube avec le joint d’étanchéité (5), la bague intermédiaire (4), la bague

de serrage (2) et I'écrou conique (1) dans la chambre d’étanchéité (6) du corps de raccord (7).

Veillez a une pose irréprochable.

Visser fermement I'écrou conique (1) avec le corps de raccord (7): Important: Veiller a ce que

le tube ne tourne lors du montage.

Lors de I'utilisation d’une clé dynamométrique les couples de serrage suivants sont a prendre en

considération comme valeurs de référence: 1/2" jusqu’ a 1": 150 Nm; 1 1/4" jusqu’a 2": 200 Nm.
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@* jAtencion a la longitud del montaje! Los tubos no se deben introducir hasta el final
y en uniones los tubos no se deben tocar.

Aplicacion:

Presion de trabajo:
Temperatura:

Instalaciones para calefaccion
Agua 6 bar
Agua calefaccion: hasta 80°C *

Tipos de tubo: Tubo de acero segtin DIN EN 10220 serie 2+3
Medidas: 172" 3/4" 1" 11/4"  11/2" 2"
0 exterior del tubo: 20,0 25,0 31,8 44,5 51,0 57,0 + 63,5

Caracteristicas técnicas: Los racores son aptos para unir tubos con finales lisos. Son resistentes
al empuje y a la traccion. Los racores estan previstos para una instala-
cion Gnica. Si se cambia la junta de goma, se puede reutilizar el racor.

* La junta de goma de los racores de fundicién maleable soportan una temperatura de 80°C. Para

evitar el deterioro de estos, la temperatura maxima recomendable es de 60°C.

Procedimiento de montaje:

. Los finales de los tubos se deben cortar rectos. Deben estar sin rebaba, sin deformacion y sin
rosca. Pinturas e impurezas se deben eliminar.

. La tuerca (1), el anillo de compresion (2), la arandela (4) y la junta de goma (5) se deben colocar
en el final del tubo tal como lo indica el dibujo.

. Lajunta de goma (5) se debe introducir como minimo 10 mm en el final del tubo.

. Introducir el final del tubo con las piezas en el cuerpo racor (7) y comprobar que este bien colocado.

. Apretar bien la tuerca (1) con el cuerpo del racor (7). Se debe tener en cuenta que no se gire el tubo.

Si usa una llave giratoria debe respectar los siguientes momentos de giro:

1/2" hasta 1": 150 Nm; 1 1/4" hasta 2": 200 Nm
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* attenzione alla lunghezza nel montaggio. Il tubo non deve essere introdotto fino in
fondo e nei bigiunti i tubi non devono spingersi a vicenda

Campo di impiego: installazioni per riscaldamento

Pressione d’ esercizio:  acqua 6 bar

Temperatura d’ esercizio: acqua calda: 80°C*

Tipo di Tubo: Tubo acciaio secondo DIN EN 10220 Riga 2 +3

Dimensioni: 1/2" 3/4" 1" 114" 11/2" 2"

Diametro esterno del tubo: 20,0 25,0 31,8 44,5 51,0 57,0 + 63,5

Caratteristiche tecniche: | raccordi sono adatti alla giunzione di tubi con finali lisci. Sono
resistenti sia a trazione che a spinta. | raccordi sono previsti per una
sola installazione. Sostituendo la guarnizione il raccordo puo essere
riutilizzato.

* Le guarnizioni sono idonee per temperature fino a 80°C. Per salvaguardare dalla corrosione gli

elementi zincati, si consiglia di non superare la temperatura di esercizio massima di 60°C.

Procedimento per il montaggio:

. Per Iinstallazione posizionare verticalmente i terminali. Verificare che i terminali del tubo siano
senza shavature, non deformati, e lisci. Sporco,vernici e colori devono essere rimossi.

. Spingere sul tubo, ghiera (1), anello di serraggio (2), anello spingi guarnizione (4), e

guarnizione (5) come indicato nello schizzo.

Infilare la guarnizione(5) sul tubo per almeno 10 mm.

. Far scorrere i terminali del tubo in ogni singolo elemento del raccordo (7).

. Avvitare strettamente la ghiera (1) con il corpo del raccordo (7). Fare attenzione che il tubo
da collegare non giri. Nel caso di utilizzo di una chiave diamometrica si devono rispettare i
seguenti momenti di coppia: da 1/2" a 1": 150 Nm; da 1" 1/4 a 2": 200 Nm.
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@* dbejte na montazni polohu trubky! Trubka nesmi byt dorazena az na zarazku
popf. u typu O trubky se trubky nemaji dorazit na sebe

Pouziti: Instalace v rozvodech topeni

Provozni tlak: Voda 6 bar

Teplota: Topna voda: 80°C*

Trubky: ocelové trubky DIN EN 10220 fada 2+3

Rozméry: 12" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"
Vnéjsi-@ trubky: 20,0 25,0 31,8 445 51,0 57,0+ 63,5
Popis: Spojky jsou vhodné pro spojovani trubek s hladkymi konci. Spojky

vytvareji mechanicky pevny spoj. Pfedpoklada se jednorazové poutziti,

pfi demontazi a opétovném pouZiti je nutné pouzit nové tésnéni.
*Tésnéni je uréeno pro teplotu do 80°C. U pozinkovanych dilli spojek v zajmu ochrany proti korozi
by neméla byt pfekro¢ena maximaini pracovni teplota 60°C.

MontaZni postup:

. konce spojovanych trubek musi byt délené kolmo k ose trubky, bez otfepli, nezdeformované,
bez zavitd a zbytkd barev.

. konusové matka (1), svérny krouzek (2), podlozka (4) a tésnéni (5) nasunout na trubku, jak je

zobrazeno.

tésnéni (5) nasunout na trubku minimainé 10 mm.

trubku s navle€enymi prvky nasunout a fadné usadit do téla spojky.

. konusovou matici (1) k télu spojky (7) pevné dotahnout. Dbat, aby se trubka pfi dotahovani
neotacela.

Pfi pouZiti momentového klice jsou doporuceny tyto utahovaci momenty:

1/2" a2 1": 150 Nm; 1 1/4" az 2": 200 Nm.
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* Beépitési hossz! A csovet nem szabad a csavarzattest végére feliitkoztetni, a
toldd idomnal a cséveket egymasnak tolni

Alkalmazasi terilet: fltés

Uzemi nyomas: viz: 6 bar

Hémérséklet: flitbviz: 80°C*

Cséfajta: DIN EN 10220 (2+3)

Cs6atmérd 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"

Kiilsé &tméré:
Miiszaki leiras:

20,0 25,0 31,8 445 51,0 57,0 + 63,5

A csavarzatok menetnélkiili csovek 6sszekotését biztositjak. A
csavarzat tengelyiranyd hizasnak és nyomasnak ellenall. A csavarzat
egyszeri felhasznalasra késziil. A tomitgy(iri kicserélésével a
csavarzat Ujra felhasznélhato.

* A témitések 80°C-os hémérsékletig engedélyezettek. A horganyzott idomok korroziévédelme miatt
a maximalis tizemi hémérséklet 60°C-t nem haladhatja meg.

Szerelési utmutato:

. A szerelés megkezdése el6tt biztositani kell, hogy az 6sszekotendd menetnélkiili csévégek a ten-
gelyre merdlegesen legyenek elvagva, sorjatlanok, deformalatianok és festék nélkiiliek legyenek.

. A hollandit (1), a szoritdgy(r(t (2), az alatétet (4) és a tomitégy(ir(it (5) a rajzon lathatd
sorrendben kell a csévégre feltolni.

. A témitdgydriinek (5) a csévégtdl minimum 10 mm-re kell lennie.

A csévéget a raszerelt alkatrészekkel a test (7) tomitékamrajaba (6) iitkdzésig be kell tolni, és a

hollandit (1) a csavarzattestre (7) ra kell csavarni.

. A hollandi (1) meghuzasakor vigyazni kell arra, hogy a csGvég ne csavarodjon el.

Nyomatékkulcs hasznalatakor az alabbi nyomatékokkal kell a hollandit (1) meghuzni:

1/2"-1":ig 150 Nm; 1 1/4"-2": ig 200 Nm.
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* Nalezy przestrzega¢ dtugosci wbudowania rury! Whudowane konce rur nie moga
przylega¢ do tacznika ani przy taczeniu dwdch rur (tacznik typ O, T, OL i OR)
przylegaé swoimi koncami.

Zastosowanie: Instalacje do centralnego ogrzewania

Cisnienie robocze: Woda 6 bar

Temperatura: Gorgca woda: 80°C*

Rodzaj rury: Rury stalowe wg DIN EN 10220 seria 2i3

Wymiary: 1/2" 3/4" 1" 114" 11/2" 2"

Zewn trzna rednica rur: 20,0 25,0 31,8 44,5 51,0 57,0 + 63,5

Cechy techniczne: taczniki nadaja sie do taczenia rur z gtadkimi koncami. Sg wytrzymate
na rozcigganie i na uderzenia. Potaczenia sg przewidziane tylko do
jednokrotnego montazu. Po wymianie uszczelki taczniki moga by¢
stosowane wielokrotnie.

* Uszczelki moga byc stosowane do temperatury 80°C. Jednakze dla prawidtowej ochrony antykoro-

zyjnej maksymalna temperatura robocza w ocynkowanych czesciach nie powinna przekraczac 60°C.

Montaz:

. Koniec rury, ktory ma by¢ potaczony, musi by¢ uciety prostopadle do osi rury. Korice rur musza
by¢ bez zadzioréw na krawedziach, niezdeformowane i bez gwintdw. Pozostatosci farby i
zanieczyszczenia nalezy usunaé.

. Nakretke stozkowg (1), pierscien zaciskowy (2), pierscien dociskowy (4) i element

uszczelniajacy (5) nasunaé na koniec rury w przedstawiony sposéb.

Koniec rury musi wystawac¢ co najmniej 10 mm poza obrzeze elementu uszczelniajacego (5).

Wsuna¢ koniec rury z poszczegdlnymi elementami w komore (6) korpusu tacznika (7)

sprawdzi¢, czy jest osadzony bez zastrzezen.

. Nakretke stozkowg (1) mocno skrecic¢ z korpusem tacznika (7). Nalezy przy tym unikac
réwnoczesnych obrotéw rury.

Przy skrecaniu nalezy przestrzega¢ nastepujacych minimalnych momentéw obrotowych:

1/2" —1": 150 Nm; 1 1/4" — 2": 200 Nm.
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@* Inbouwlengte in acht nemen! Buizen mogen niet tot de aanslag ingevoerd worden
resp. bij koppelingen niet tegen elkaar stoten

Toepassingsbereik:
max. bedrijfsdruk:

Installatie verwarming
water 6 bar

Temperatuur: verwarming water: tot 80°C *
Pijpsoort: Stalen buizen volgens DIN EN 10220 serie 2en3

Afmetingen: 172" 3/4" 1" 114" 11/2" 2"

Buisbuiten-@ in mm: 20,0 25,0 31,8 445 51,0 57,0 + 63,5

Technische kenmerken:  De schroefverbindingen zijn geschikt om buizen met gladde uiteinden aan
te sluiten. Ze zijn trek- en schuifvast. Buisverbindingen zijn alleen voor
eenmalige inbouw geschikt. Het uitwisselen van de dichtring makt het
mogelijk de verbindingen meer dan één keer te gebruiken.

* The application of the sealing element is up to 80°C. Because of corrosion prevention galvanized

elements should not be used for operation temperature higher 60°C.

Montageprocedure:

. Het aan te sluiten buiseinde verticaal ten opzichte van de as afsplitsen. Het buiseinde moet
braamvrij, onvervormd en zonder schroefdraad zijn. Verflagen en verontreiniging dienen te
worden verwijderd.

. Schuif de Conische moer (1), de klemring (2), tussenring (4) de dichtring (5) zoals weergegeven
op het pijpeinde.

. De dichtring (5) minstens 10 mm over het buiseinde schuiven.

Het buiseinde met de klemring (2), de dichtring (5), de tussenring (4) in de afdichtingskamer (6)

van het schroefverbindingslichaam (7) schuiven, controleren of deze onberispelijk zitten.

. De conische moer (1) met het schroefverbindingslichaam (7) stevig vastschroeven.
BELANGRIJK: Bij de montage de buis niet meedraaien.

Bij het gebruik van een momentsleutel dienen de volgende koppel als richtwaarden:

3/8" tot 1" — 150 : Nm; 1 1/4" tot 2": 200 Nm.
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®* Atencao! Os tubos ndo se devem introduzir até ao final e em unides os tubos ndo

se devem tocar.

Aplicacao:

Pressdo de trabalho:

Temperatura: Aguecimento: até 80°C*

Tipos de tubo: Tubo de ago segundo DIN EN 10220 (2+3)

Medidas: 1/2" 3/4" 1" 11/4" 11/2" 2"

0 exterior do tubo mm: 20,0 25,0 31,8 445 51,0 57,0 + 63,5

Caracteristicas técnicas: 0s racords estdo aptos para unir tubos com finais lisos. Sao resistentes
a pressdo e a tracgao. Os racords estao previstos para uma instalagao
linica. Se se mudar a junta de goma, pode-se reutilizar o racord.

* A junta de goma dos racords de fundi¢do maledvel suportam uma temperatura de 80°C.

Para evitar a sua deteriorizagdo, a temperatura maxima recomendada s&o 60°C.

Instalages para augecimento
Agua 6 bar

Procedimento de montagem:

1. Os finais dos tubos devem-se cortar a direito. Devem estar sem arestas, sem deformacdes e
sem rosca. Pinturas e impurezas devem-se eliminar.

2. Aporca (1), o anel de aperto (2), a anilha (4) e a junta de goma (5) devem-se colocar no final
do tubo tal como indica o desenho.

3. Ajunta de goma (5) deve-se introduzir como minimo 10 mm no final do tubo,

4. Introduzir o final do tubo com as pegas no corpo racord (6) e comprovar que estd bem colocado.

5. Apertar bem a porca (1) com o corpo do racord (7). Deve-se ter em conta que néo se gira o tubo.

Se usar uma chave giratéria o esforco de aperto devera ser:

1/2" até 1" — 150 Nm; 1 1/4" até 2" — 200 Nm.

Gebo Armaturen GmbH

®
@ Am Damm 4 - D-58332 Schwelm
Fon 0049(0)2336/9285-0 info@gebo.de
Fax 0049(0)2336/9285-70  www.gebo.de



Baureihe 220; Montageanleitung fiir
Gebo Temperguss Klemmverbinder Siederohr

Series 220; assembly instruction for
Gebo cast iron compression fittings black
steel pipe

A

Stand 09/2017

*Einbauldnge beachten! Rohre diirfen nicht bis zum Anschlag eingefiihrt werden
bzw. bei Kupplungen nicht aneinander stoBen

Einsatzbereich: Installation fiir Heizung

max. Betriebsdruck: Wasser 6 bar
Temperatur: Heizungswasser: bis 80°C*

Rohrart: Stahlrohr nach DIN EN 10220 Reihe 2+3
Abmessungen: 21/2" 4"
RohrauBen-@ in mm: 70 108

Technische Merkmale:  Die Verschraubungen eignen sich zum Verbinden von Rohren mit glatten
Enden. Sie sind zug- und schubfest. Rohrverbindungen sind nur fiir den
einmaligen Einbau vorgesehen. Bei einem Austausch der Dichtung kann
die Verschraubung mehrfach verwendet werden.

* Die Dichtungen sind fiir eine Temperatur bis 80°C geeignet. Im Interesse des Korrosionsschutzes
sollte bei verzinkten Bauteilen jedoch die max. Betriebstemperatur von 60°C nicht (iberschritten
werden.

Montagevorgang:

. Zu verbindendes Rohrende senkrecht zur Achse abtrennen. Das Rohrende muss gratfrei,
unverformt und ohne Gewinde sein. Farbanstriche und Verunreinigungen sind zu entfernen.

. Flansch (1), Klemmring (2),Vorlegering (3) und Dichtelement (4) wie dargestellt auf das

Rohrende schieben.

Dichtelement (4) mindestens 10 mm iiber Rohrende schieben.

. Rohrende mit den einzelnen Elementen in Verschraubungskorper (5) einschieben, auf
einwandfreien Sitz priifen.

. Mittels Uberkreuz- Methode Flansch (1) und Verschraubungkérper (5) verschrauben,
Anzugsmoment fiir Schrauben (Drehmomentschliissel) 50 Nm. Nach 5 min Setzzeit
Schrauben nochmals nachziehen.
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‘*ﬂy  attention to mounting length! It is important that the pipes will not be pushed
right down or couplings do not push together.

Applications: installations for heating

Max. operating pressures: water 6 bar
Temperature: heating water: up to 80°C*

Pipe types: steel pipe according to DIN EN 10220 Reihe 2+3
Dimensions: 212" 4"
Outside pipe diam. in mm: 70 108

Technical characteristics: The fittings are suitable for the connection of pipes with smooth ends.
The fittings are resistant to tensile and shearing strength. The fittings
are allowed only for unique mounting. By replacing the sealing ring the
fitting can be reused.

* The application of the sealing element is up to 80°C. Because of corrosion prevention galvanized

elements should not be used for operation temperature higher 60°C.

Assembly instructions:

. Pipe end has to be cut vertically. Please ensure that the pipe is free of burrs, not deformed,
without thread, dirt or colours etc.

. When assembling the fitting, the parts must be placed over the pipe in this sequence: flange
(1), compression ring (2), spacer (3) sealing ring (4).

. Push the sealing ring (4) at least 10 mm over the pipe end.

Insert the pipe end with the separate parts into the fitting body (5), ensure perfect mounting.

. Tighten the flange (1) onto the fitting body (5) with the help of the crosswise method.
Tightening moment for screws (torque wrench) 50 Nm.
Tighten up the screws after 5 min. operating time.

—
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®* eillez a la longueur de montage! Les tuyaux ne doivent pas étre introduits jusqu’a
la butée et lors des manchons droit ils ne doivent pas buter 'un contre P'autre.

Domaine d’application:  Installation pour le chauffage
Pression de service maxi: I’eau 6 bar
Température: I'eau chauffage: jusqu’a 80°C *

Type de tuyau: Tuyaux en acier selon DIN EN 10220 Reihe 2+3
Dimensions: 21/2" 4"
0 extérieur en mm: 70 108

Caractéristiques techn.: Les raccords sont appropriés a I'assemblage de tuyaux aux
extrémités lisses. lls sont résistants a la traction et a la poussée. Les
raccordements des tuyaux ne sont prévus que pour un montage unique.
Apreés échange des joints le raccord peut étre réutilisé.
* Le joint d’étanchéité autorise une température de fonctionnement de 80°C. Afin d'éviter tout
risque de corrosion, il est conseillé de ne pas utiliser I'acier galvanisé a une température supérieure
de 60°C.

Procédure de montage:

1. Couper I'extrémité du tuyau a raccorder verticalement par rapport a I'axe. L'extrémité du tube
doit étre exempt de bavures, non déformée et sans filetage. Retirer tous les restes de peinture
ou impuretés.

2. Placer la bride (1), la bague de serrage (2), la bague intermédiaire (3), et le joint d’étanchéité
(4) a I'extrémité du tube comme indiqué.

3. Faire coulisser le joint d’étanchéité (4) au moins 10 mm sur I'extrémité du tube.

4. Introduire I'extrémité du tube avec le joint d’étanchéité (4), la bague intermédiaire (3), la bague
de serrage (2) dans le corps de raccord (5). Veillez a une pose irréprochable.

5. Visser fermement la bride (1) avec le corps de raccord (5) en suivant la méthode croisé.
Serrage des vis (clé dynamométrique) a 50 Nm. Aprés 5 minutes d’installation reserrer
encore une fois les vis.

@* jAtencion a la longitud del montaje! Los tubos no se deben introducir hasta el final y
en uniones los tubos no se deben tocar.

Instalaciones para calefaccion

Agua 6 bar
Agua calefaccion: hasta 80°C *

Aplicacion:
Presi6n de trabajo:
Temperatura:

Tipos de tubo: Tubo de acero segtn DIN EN 10220 Reihe 2+3
Medidas: 21/2" 4"
0 exterior del tubo: 70 108

Caracteristicas técnicas: Los racores son aptos para unir tubos con finales lisos. Son resistentes
al empuje y a la traccion. Los racores estan previstos para una instala-
cion Gnica. Si se cambia la junta de goma, se puede reutilizar el racor.

* La junta de goma de los racores de fundicién maleable soportan una temperatura de 80°C. Para

evitar el deterioro de estos, la temperatura maxima recomendable es de 60°C.

Procedimiento de montaje:

1. Los finales de los tubos se deben cortar rectos. Deben estar sin rebaba, sin deformacion y sin
rosca. Pinturas e impurezas se deben eliminar.

. La brida (1), el anillo de compresion (2), la arandela (3) y la junta de goma (4) se deben colocar
en el final del tubo tal como lo indica el dibujo.

. La junta de goma (4) se debe introducir como minimo 10 mm en el final del tubo.

. Introducir el final del tubo con las piezas en el cuerpo del racor (6) y comprobar que este bien colocado.

. Apretar los tornillos de la brida (1) con ayuda de el metodo cruzado con el cuerpo racor (5). Se
debe respectar el momento de giro: 50 Nm. Al cabo de 5 minutos volver a apretar.
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@ *attenzione alla lunghezza nel montaggio. Il tubo non deve essere introdotto fino
in fondo e nei bigiunti i tubi non devono spingersi a vicenda

Campo di impiego: installazioni per riscaldamento
Pressione d’ esercizio:  acqua 6 bar
Temperatura d’ esercizio: acqua calda: 80°C*

Tipo di Tubo: Tubo acciaio fino a DIN EN 10220 Reihe 2+3
Dimensioni: 21/2" 4"
Diametro esterno del tubo: 70 108

Caratteristiche tecniche: | raccordi sono adatti alla giunzione di tubi con finali lisci. Sono resistenti
sia a trazione che a spinta. | raccordi sono previsti per una sola
installazione. Sostituendo la guarnizione il raccordo puo essere riutilizzato.

* Le guarnizioni sono idonee per temperature fino a 80°C. Per salvaguardare dalla corrosione gli

elementi zincati, si consiglia di non superare la temperatura di esercizio massima di 60°C.

Procedimento per il montaggio:
1. Per I'installazione posizionare verticalmente i terminali. Verificare che i terminali del tubo siano
senza shavature, non deformati, e lisci. Sporco, vernici e colori devono essere rimossi.

2. Spingere sul tubo la flangia (1), anello di serraggio (2) anello spingi guarnizione (3) e
guarnizione (4) come indicato nello schizzo.

. Infilare la guarnizione (4) sul tubo per almeno 10 mm.

. Far scorrere i terminali del tubo in ogni singolo elemento del raccordo (5).

. Avvitare la flangia (1) con il corpo del raccordo (5). Momento di coppia per avvitare (chiave
diamometrica) 50 Nm. Dopo 5 min. stringere i bulloni nuovamente.
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@*Lejte na montazni polohu trubky! Trubka nesmi byt dorazena az na zarazku
popf. u typu O trubky se trubky nemaji dorazit na sebe

Pouziti: Instalace v rozvodech topeni

Provozni tlak: Voda 6 bar

Teplota: Topna voda: 80°C*

Trubky: ocelové trubky DIN EN 10220 Reihe 2+3

Rozméry: 21/2" 4"

Vnéjsi-@ trubky: 70 108

Popis: Spojky jsou vhodné pro spojovani trubek s hladkymi konci. Spojky

vytvareji mechanicky pevny spoj. Predpoklada se jednorazové pouziti,

pfi demontazi a opétovném poutziti je nutné pouzit nové tésnéni.
*Tésnéni je urceno pro teplotu do 80°C. U pozinkovanych dilli spojek v zajmu ochrany proti korozi
by neméla byt pfekro¢ena maximaini pracovni teplota 60°C.

Montazni postup:

. konce spojovanych trubek musi byt délené kolmo k ose trubky, bez otfepd, nezdeformované, bez
zavitl a zbytkd barev.

. pfiruba (1), svérny krouzek (2), podlozka (3) a tésnéni (4) nasunout na trubku, jak je zobrazeno.

. tésnéni (4) nasunout na trubku minimainé 10 mm.

. trubku s navle€enymi prvky nasunout a fadné usadit do téla spojky (5).

. seSroubovat pfirubu (1) s télem spojky (5), dotahovat kfizovou metodou. utahovaci moment
Sroubll (momentovy kli¢) 50 Nm. Po 5 min usazovaciho ¢asu znovu zkontrolavat dotazeni.
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* Beépitési hossz! A csovet nem szabad a csavarzattest végére feliitkoztetni, a
toldé idomnal a cséveket egymasnak tolni

Alkalmazasi teriilet: flités

Uzemi nyomas: viz: 6 bar

Hémérséklet: f(itéviz: 80°C*

Cséfajta: DIN EN 10220 Reihe 2+3
CsGatmérs: 21/2" 4"

Kiils6 atméré: 70 108

Mszaki leiras: A csavarzatok menetnélkiili csovek dsszekotését biztositjak. A
csavarzat tengelyiranyd hizasnak és nyo masnak ellendll. A csavarzat
egyszeri felnasznalasra késziil. A tomit6gydrd kicserélésével a

csavarzat Ujra felhasznalhato.



* A témitések 80°C-os hémérsékletig engedélyezettek. A horganyzott idomok korroziévédelme miatt
a maximalis tizemi hémérséklet 60°C-t nem haladhatja meg.

Szerelési Gtmutatd:

1. A beszerelés elétt arra kell odafigyelni, hogy a csd kiilsd felllete tiszta és karcolasmentes legyen.
A csovet a tengelyre merdlegesen kell elvagni, a csévégnek deformalatiannak, sorjatlannak,
festéktél mentesnek kell lennie.

A karimat (1), a szoritégy(r(it (2), az alatétet (3) és a tomitdgy(irit (4) a rajzon lathaté sorrendben
és iranyban kell a cs6végre feltolni.

A testet a csévégre ugy kell feltolni. hogy a témitdgydriinek (4) a cs6végtél mért tavolsaga
minimum 10 mm legyen.

A csOvéget a raszerelt alkatrészekkel a test (5) tomitékamrajaba be kell tolni.

A kariméat (1) a hatlapfejii csavarokkal a testhez kell er8siteni. A csavarokat tlésan kell egymas
utdn meghtzni. Nyomatékkulcs haszndlata esetén a nyomaték kb. 50 Nm. A meghtizas utan kb.
5 perccel a csavarokat utana kell huzni.
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* Nalezy przestrzega¢ dtugosci wbudowania rury! Wbudowane konce rur nie moga
przylega¢ do tacznika ani przy taczeniu dwoch rur (tacznik typ O, T, OL i OR)
przylega¢ swoimi koncami.

Zastosowanie: Instalacje do centralnego ogrzewania

Cisnienie robocze: Woda 6 bar

Temperatura: Goraca woda: 80°C*

Rodzaj rury: Rury stalowe wg DIN EN 10220 Reihe 2+3

Wymiary: 212" 4"

Zewn trzna rednica rur: 70 108

Cechy techniczne: kaczniki nadaja sie do taczenia rur z gtadkimi koAcami. Sg wytrzymate

na rozcigganie i na uderzenia. Potaczenia sg przewidziane tylko do
jednokrotnego montazu. Po wymianie uszczelki taczniki moga by¢
stosowane wielokrotnie.
* Uszczelki moga byc stosowane do temperatury 80°C. Jednakze dla prawidtowej ochrony antykoro-
zyjnej maksymalna temperatura robocza w ocynkowanych czesciach nie powinna przekraczac 60°C.

Montaz:

. Koniec rury, ktéry ma by¢ potaczony, musi by¢ uciety prostopadle do osi, bez zadzioréw,
niezdeformowany i bez gwintéw.

Kotnierz (1), pierScien zaciskowy (2), pierscien dociskowy (3) i element uszczelniajacy (4) nasunaé
na koniec rury w przedstawiony sposéb.

Koniec rury musi wystawaé co najmniej 10 mm poza obrzeze elementu uszczelniajacego (4).
Wsuna¢ koniec rury z poszczegdlnymi elementami w korpus facznika (5) sprawdzic, czy jest
osadzony bez zastrzezen.

Za pomocg metody "na krzyz" skreci¢ kotnierz (1) z korpusem tacznika (5).

Moment obrotowy dla $rub (klucz dynamometryczny) 50 Nm.

Po 5 minutach od montazu jeszcze raz dociaggna¢ sruby.
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@* nbouwlengte in acht nemen! Buizen mogen niet tot de aanslag ingevoerd worden
resp. bij koppelingen niet tegen elkaar stoten

Toepassingsbereik: Installatie verwarming

max. bedrijfsdruk: water 6 bar

Temperatuur: verwarming water: tot 80°C *

Pijpsoort: Stalen buizen volgens DIN EN 10220 Reihe 2+3
Afmetingen: 21/2" 4"

Buisbuiten-@ in mm: 70 108

Technische kenmerken:  De schroefverbindingen zijn geschikt om buizen met gladde uiteinden aan
te sluiten. Ze zijn trek- en schuifvast. Buisverbindingen zijn alleen voor
eenmalige inbouw geschikt. Het uitwisselen van de dichtring makt het
mogelijk de verbindingen meer dan één keer te gebruiken.

* The application of the sealing element is up to 80°C. Because of corrosion prevention galvanized

elements should not be used for operation temperature higher 60°C.

Montageprocedure:

. Het aan te sluiten buiseinde verticaal ten opzichte van de as afsplitsen. Het buiseinde moet
braamvrij, onvervormd en zonder schroefdraad zijn. Verflagen en verontreiniging dienen te
worden verwijderd.

. Schuif de flens (1), de klemring (2), tussenring (3) de dichtring (4) zoals weergegeven op het pijpeinde.

. De dichtring (4) minstens 10 mm over het buiseinde schuiven.

. Het buiseinde met de dichtring (4), de tussenring (3), de klemring (2) in de afdichtingskamer
van het schroefverbindingslichaam (5) schuiven, controleren of deze onberispelijk zitten.

. De flens (1) met het schroefverbindingslichaam (5) stevig vastschroeven met hulp van de
overkruispunt manier. Trekking moment voor schroefs (momentsleutel) 50 Nm. Na 5 minuuten
werk tijd de schroefs nog eenmal na trekken.
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®*Atengéo! 0Os tubos nao se devem introduzir até ao final e em unides os tubos néo
se devem tocar.

Aplicacéo: Instalactes para augecimento

Presséo de trabalho: Agua 6 bar

Temperatura: Aquecimento: até 80°C*

Tipos de tubo: Tubo de ago segundo DIN EN 10220 Reihe 2+3
Medidas: 21/2" 4"

0 exterior do tubo mm: 70 108

Caracteristicas técnicas: 0s racords estdo aptos para unir tubos com finais lisos. Sao resistentes
a pressdo e a traccdo. Os racords estdo previstos para uma instalagao
Uinica. Se se mudar a junta de goma, pode-se reutilizar o racord.

* A junta de goma dos racords de fundigdo maledvel suportam uma temperatura de 80°C. Para

evitar a sua deteriorizagdo, a temperatura maxima recomendada s&o 60°C.

Procedimento de montagem:

. Os finais dos tubos devem-se cortar a direito. Devem estar sem arestas, sem deformagcoes e
sem rosca. Pinturas e impurezas devem-se eliminar.

. A brida (1), o anel de aperto (2), a anilha (3) e a junta de goma (4) devem-se colocar no final do

tubo tal como se indica no desenho.

A junta de goma (4) deve-se introduzir como minimo 10 mm no final do tubo.

Introduzir o final do tubo com as pegas no corpo do racord (6) e comprovar que estd bem colocado.

. Apertar os parafusos da brida (1) com ajuda do método cruzado com o corpo racord (5).
Deve-se respeitar o momento: 50 Nm.
Ao fim de 5 minutos voltar a apertar.
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